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Uber die OPEX Corporation

Die OPEX Corporation ist viel mehr als nur ein Maschinenhersteller. Wir konzipieren standig
neue Technologien, um die Zukunft unserer Kunden zu gestalten.

Mit unserem innovativen Ansatz entwickeln wir einzigartige automatisierte Losungen, die
unsere Kunden bei der Losung der dringendsten geschaftlichen Herausforderungen von
heute und morgen untersttitzen. Mit unseren skalierbaren Lésungen zur Lager-,
Dokumenten- und Mail-Automatisierung lassen sich Arbeitsablaufe verbessern,
Neuerungen beschleunigen und die Effizienz der Infrastruktur steigern.

Wir sind ein familiengefuhrtes Unternehmen mit ber 1600 engagierten Mitarbeitern und
entwickeln, fertigen, installieren und warten Produkte, die taglich zur Veranderung der
Industrie beitragen. Wir horen unseren Kunden zu, respektieren uns gegenseitig und
arbeiten gemeinsam daran, in Zukunft mit automatisierten Losungen neue Wege zu gehen.

OPEX — wir sind die nachste Generation der Automatisierung.

6 Uber die OPEX Corporation
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So erreichen Sie OPEX

Bei technischen Fragen:

OPEX Technical Support
1224 N Church Street
Moorestown, NJ 08057 USA

Nord- und Lateinamerika: 1 800 673 9288 -ODER- 856 727 1950
EMEA: +1 800 673 9288
Australien: +1 800 945247

Service@opex.com

Bitte halten Sie den Modellnamen und die Seriennummer des Produkts bereit (siehe
,Hinweisschild mit Nennwerten/Seriennummer* auf Seite 42).

Bei anderen Anfragen:

OPEX® Corporation

305 Commerce Dr.

Moorestown, NJ 08057-4234 USA
Tel: +1 856 727 1100

Fax: +1 856 727 1955
https://www.opex.com/

Im Falle von Fehlern, Ungenauigkeiten oder anderen Problemen oder Anliegen in
Verbindung mit diesem Dokument, wenden Sie sich bitte per E-Mail an die technischen
Redakteure von OPEX: GroupDMATechWriters@opex.com

Bei Problemen mit der Website opexservice.com wenden Sie sich bitte per E-Mail an die
OPEX-Webentwickler: dshelp@opex.com

So erreichen Sie OPEX
Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
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1. Vorwort

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen Uber den OPEX® Omation® Modell 606 ™,
um eine ordnungsgemale und sichere Handhabung der Maschine zu gewahrleisten,
einschliel3lich:

* Betriebsverfahren

» Sicherheitshinweise, -gefahren und Vorsichtsmallnahmen
* |dentifizierung und Funktion der Komponenten

» Systemspezifikationen

* Leichte Instandhaltung und Reinigung

grundlich, bevor Sie versuchen, diese Ausristung zu bedienen, zu warten oder
Fehler zu beheben. Bewahren Sie diese Anleitung zum spateren Nachschlagen

@ Lesen, verstehen und befolgen Sie die Informationen in der Bedienungsanleitung
auf.

Die Bedienungsanleitung wird in Ubereinstimmung mit der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/
EU erstellt. Sie ist ein integraler Bestandteil des Gerats.

Befolgen Sie die Anweisungen sorgfaltig, um Verletzungen oder Schaden an der Ausrustung zu
vermeiden.
Halten Sie diese Bedienungsanleitung fur alle Mitarbeiter bereit, die das System bedienen,

warten oder Fehler beheben missen. Bewahren Sie sie an einem trockenen, geschutzten und
leicht zuganglichen Ort in der Nahe der Maschine auf.

1.2. Letzte erhaltene Revision

Diese Anleitung unterliegt keinem automatischen Revisionsdienst. Diese Anleitung kann
allerdings von Zeit zu Zeit aktualisiert werden, um Aktualisierungen der Ausristung, des
Betriebs oder der Funktion der Ausrustung widerzuspiegeln oder um Fehler zu korrigieren (eine
Tabelle mit der Anderungshistorie des Dokuments finden Sie auf Seite 8). Stellen Sie sicher,
dass Sie die neueste Version der Anleitung zum Nachschlagen aufbewahren.

Eine elektronische Version dieses Dokuments istim PDF-Format unter https://opexservice.com
verfugbar. Die PDF-Version enthalt die folgenden Optimierungen fur die Nutzung auf einem
Computer oder Tablet-Gerat, um die Navigation zu verbessern:

* blau unterstrichene Links, die angeklickt oder angetippt werden konnen, um direkt zu einer
bestimmten Seite oder Webadresse zu gelangen.

» alle Elemente im ,Inhalt” sowie die Lesezeichen in der Seitenleiste der PDF-Datei kdnnen
angeklickt oder angetippt werden, um direkt zu einem bestimmten Abschnitt zu navigieren.

Nutzen Sie die neueste Version des Adobe® Acrobat Reader®*, um eine optimale Leistung
zu erhalten.

*Adobe und Acrobat Reader sind eingetragene Marken der Firma Adobe Systems Incorporated.
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1.3. Garantiebedingungen

Die Gewahrleistung ist an die korrekte und sorgfaltige Einhaltung der Angaben in der
Bedienungsanleitung geknipft. Die OPEX Corporation gestattet nur die Verwendung und
Konfiguration der Maschine wie in den folgenden Kapiteln beschrieben. Alle anderen Nutzungen

und Einstellungen sind nicht gestattet, es sei denn, sie wurden vorher vereinbart und sind der

Bedienungsanleitung beigefugt.
Die OPEX Corporation ubernimmt keine Verantwortung fir Schaden, die entstehen aus:

Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch

Einsatz von unzureichend ausgebildetem oder qualifiziertem Personal

Falscher Transport und Lagerung der Maschine und Ersatzteile

Unsachgemalle Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Maschine

Bedienung der Maschine mit defekten Sicherheitseinrichtungen oder Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen, die nicht ordnungsgemal installiert sind oder nicht funktionieren

Durchfiihren von unbefugten Anderungen oder Modifikationen an der Maschine
Unbefugte Anderungen an der elektrischen Steuerung

Nicht genehmigte oder unsachgemaf durchgefuhrte Reparaturen

Unzureichende Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschleil unterliegen
Verwendung von nicht originalen oder nicht zugelassenen Ersatzteilen
Unsachgemaler Gebrauch der Maschine

Katastrophen durch Fremdkérper und hohere Gewalt

Es gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen® der OPEX Corporation. Der
Kunde kann diese nach Vertragsabschluss einsehen. Gewahrleistungs- und

Haftungsanspriche fur Personen- und Sachschaden sind dann ausgeschlossen, wenn diese

auf eine oder mehrere der oben genannten Ursachen zurlickzufiihren sind.

Wenn die Maschine vom Erstkaufer an einen Zweitkaufer verkauft wird, erlischt die
Verantwortung der OPEX Corporation beztiglich der hier beschriebenen Maschine.

Wenn die Maschine an einen Kaufer in einem anderen Land mit einer anderen Sprache verkauft
wird, liegt es in der Verantwortung des Erstkaufers, ein sorgfaltig und korrekt Ubersetztes
Exemplar dieser Bedienungsanleitung auszuhandigen.

1.4. Zweck

Die Bedienungsanleitung ermdglicht es dem Bedienpersonal, sich mit der Maschine vertraut zu
machen und sie sicher und konsequent einzusetzen. Die Bedienungsanleitung ersetzt nicht die
Erfahrung und technische Ausbildung des Bedienpersonals. Sie ist ein Managementinstrument
zur besseren Nutzung der Maschinenfunktionen. Die verantwortliche Person, die alle
Anweisungen in diesem Dokument befolgt, ist in der Lage, die Maschine wahrend ihrer
gesamten Lebensdauer mit maximaler Effizienz zu handhaben.

Einleitung

Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
OPEX Corporation

11



1.5. Konventionen fur Sicherheitsmeldungen

1.5.1. Allgemeine Informationen

Diese Anweisungen verwenden die Konventionen fir Sicherheitsmeldungen, um Sie auf
Sicherheitsgefahren im Zusammenhang mit bestimmten Verfahren und Situationen
hinzuweisen.

Maschinen- und systemspezifische Gefahren kdnnen immer in Kombination und in
gegenseitiger Wechselwirkung miteinander auftreten.

1.5.2. Struktur

Sicherheitsmeldungen sind wie folgt aufgebaut:

A\ SIGNALWORT

Art der Gefahr.
Folgen der Interaktion mit der Gefahr.

»VVermeidungsverfahren.

12 Einleitung
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1.5.3. Signalworter

In diesen Anweisungen werden folgende Signalwdrter verwendet:

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtvermeidung zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fuhren wird. Die Verwendung dieses Signalworts ist auf die
extremsten Situationen beschrankt.

AWARNUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtvermeidung zu ernsthaften
oder todlichen Verletzungen fiihren konnte.

A\ VORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtvermeidung zu geringfiigigen oder
leichten Verletzungen fuhren konnte.

HINWEIS

Kennzeichnet Informationen, die als wichtig, aber nicht als gefahrenrelevant erachtet
werden (z. B. Meldungen Uber Sachschaden).

SICHERHEITS-
HINWEISE

Kennzeichnet spezielle sicherheitsrelevante Anweisungen oder Verfahren.

Einleitung
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1.5.4. Symbole und andere Grafiken

Folgende Symbole und Grafiken werden in dieser Anleitung verwendet:

Symbol

Hinweis

Das ist das Sicherheitswarnsymbol. Es wird verwendet, um Sie auf
maogliche korperliche Verletzungsgefahren hinzuweisen. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, die diesem Symbol folgen, um mdgliche Verletzungen
oder Todesfalle zu vermeiden.

Dieses Symbol bedeutet, dass die Bedienungsanleitung oder Broschire
gelesen werden muss.

Dieses Symbol zeigt wichtige Informationen zum richtigen Einsatz der
Maschine an, liefert Anwendungstipps oder besonders nutzliche
Informationen zur Leistungsoptimierung.

Dieses Symbol weist auf gefahrliche Spannung hin. Es macht Sie auf
Komponenten oder Vorgange aufmerksam, die flr Sie und andere Personen
gefahrlich sein kdnnen. Lesen Sie die Nachricht und folgen Sie den
Anweisungen sorgfaltig.

Liste.

Gefahrenvermeidungsverfahren.

Ein einzelner Schritt mit Anweisungen der ersten Ebene.

Anweisungen der ersten Ebene.

Anweisungen der zweiten Ebene.

14
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1.6. Zielgruppe

1.6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

AWARNUNG

Unzureichende Qualifikation.

Mangelnde Qualifikation und unsachgeméfe Verwendung kénnen zu Personen- und
Sachschéden fiihren.

» Nur qualifizierte Personen dirfen die Anlage bedienen!

P Befolgen Sie die in dieser Anleitung angegebenen Fahigkeits- und Qualifikations-
stufen!

HINWEIS

Der Arbeitgeber ist fur Folgendes verantwortlich:

* Ordnungsgemale Beaufsichtigung und Beobachtung der Mitarbeiter.

* Angebot von Mitarbeiterschulungen, um sicherzustellen, dass die Mitarbeiter Uber die
erforderlichen Kenntnisse, Fahigkeiten und Qualifikationen verfligen.

» Sicherstellen, dass die Mitarbeiter die Bedienungsanleitung vollstandig gelesen und
verstanden haben.

1.6.2. Fahigkeiten und Qualifikationen

Die Fahigkeits- und Qualifikationsstufen sind wie folgt definiert:

Befugtes Personal Personal des Herstellers oder Personal, das vom Hersteller geschult und
zertifiziert wurde, um eine bestimmte Art von Aufgabe zu erfullen. Die Person, die Maschinen
oder Gerate verriegelt und kennzeichnet, um Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten an der
Maschine oder dem Gerat durchzufiihren. Die Person erkennt und vermeidet mdgliche
Gefahren aufgrund ihrer technischen Ausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung.

Elektrisch qualifiziertes Personal Eine Person, der (in Gerichtsbarkeiten, in denen eine
behdrdliche Genehmigung erforderlich ist) die Genehmigung erteilt wurde, Arbeiten an oder in
der Nahe von unter Spannung stehenden Stromkreisen oder Geraten durchzufuhren. Die
Person, die Maschinen oder Gerate verriegelt und kennzeichnet, um Wartungs- oder Instand-
haltungsarbeiten an den elektrischen Systemen der Maschine oder des Gerats durchzufiihren.
Die Person erkennt und vermeidet mogliche Gefahren aufgrund ihrer technischen Ausbildung,
ihres Wissens und ihrer Erfahrung.

Einleitung 15
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Mechanisch qualifiziertes Personal Eine Person, der (in Gerichtsbarkeiten, in denen eine
behdrdliche Genehmigung erforderlich ist) die Genehmigung erteilt wurde, Arbeiten an oder in
der Nahe von mechanischen Systemen und Komponenten durchzuflhren. Diese Person fuhrt
das Lockout/Tagout (Verriegelung/Kennzeichnung) an Maschinen oder Anlagen durch, um
Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten an mechanischen Systemen der Maschine oder
Anlage durchzufuihren. Die Person erkennt und vermeidet mdgliche Gefahren aufgrund ihrer
technischen Ausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung.

Benutzer Eine qualifizierte Person, die mindestens 18 Jahre alt ist, umfassende Kenntnisse
und eine umfassende Ausbildung besitzt und die Fahigkeit und Fertigkeiten zur Bedienung oder
Verwendung einer Maschine oder eines Gerats erfolgreich nachgewiesen hat. Die Person hat
eine Sicherheitsschulung erhalten, um die damit verbundenen Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden. Die Person hat eine Sicherheitsschulung durchlaufen, um eine Maschine, ein Gerat
oder einen Bereich zu identifizieren, in dem Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten
durchgeflihrt werden.

Kaufer Verantwortlich fiir folgende Aufgaben:
* Richtiger und sicherer Betrieb der Gerate
* Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

* Einhaltung des vorbeugenden Wartungsplans
* Kontaktieren der OPEX® Corporation fur Reparatur und Wartung

Vorgesetzter Wird vom Kaufer ernannt und ist fir die Arbeitssicherheit vor Ort verantwortlich.
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1.6.3. Qualifikationsmatrix

Im Folgenden werden die Zielgruppen beschrieben, die mit der Maschine interagieren kdnnen.

AWARNUNG

tionsausféllen.

Unzureichendes Qualifikationsniveau.

Bei Nichtbeachtung der Qualifikationsstufen besteht die Gefahr von schweren
Verletzungen oder Tod. Es besteht auch die Gefahr von Maschinenschéden und Produk-

P Lesen und verstehen Sie _Fahigkeiten und Qualifikationen® auf Seite 15 auf Seite

15, ehe Sie versuchen, mit dieser Ausristung zu interagieren.
P Halten Sie sich an die in der Qualifikationsmatrix angegebene Qualifikationsstufe.

P Der Kaufer ist fur die Qualifikation des Personals verantwortlich oder muss OPEX
Corporation flr den Service kontaktieren.

Tabelle1-1 Qualifikationsmatrix

Person oder Aufgabe

Benutzer

Elektrisch oder
mechanisch
qualifiziertes
Personal

Befugtes
Personal

Verpackung und Transport

Installation

Inbetriebnahme

Betrieb

Fehlerbehebung

Stérungsbeseitigung

Inspektion und Reinigung

Vorbeugende Wartung

Reparaturwartung

Stilllegung

Demontage

X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X

Einleitung
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2.1. Allgemeine Informationen

Die in diesem Kapitel bereitgestellten Informationen sollen Sie Uber verschiedene
Sicherheitsfragen in Bezug auf den Betrieb und die Wartung der in dieser Anleitung
beschriebenen OPEX-Anlagen aufklaren.

Die Ingenieure haben die in der Konformitatserklarung aufgefihrten Normen
und Richtlinien bei der Entwicklung der Maschine berucksichtigt.

2.1.1. Stand der Technik

Die Maschine wurde nach dem Stand der Technik und den sicherheitstechnischen Vorschriften
konstruiert. Eine unsachgemale Verwendung der Maschine kann die Gesundheit der Benutzer
und der betroffenen Mitarbeiter gefahrden oder zu Sachschaden fuhren.

Dieses Gerat darf nur verwendet werden:

* Fir den vorgesehenen Verwendungszweck. Siehe ,3.4. Verwendungszweck® auf
Seite 35.

* In einwandfreiem Zustand in Bezug auf Sicherheit.

Lesen Sie dieses Kapitel sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

A Die Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
Sicherheitsbeeintrachtigende Stérungen sind unverziglich zu beseitigen.
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2.2. Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz

A\WARNUNG
Wiederholte Aktion.

Benutzer kbnnen aufgrund der sich wiederholenden Aktionen die Konzentration verlieren.

P Weisen Sie Benutzer regelmafig auf Restrisiken hin und wie sie diese vermeiden kénnen.
Unvorhersehbare Ereignisse.
Ohnmacht des Benutzers, Brandausbruch, Explosion.

P Der Kaufer muss die Rolle und die Verantwortlichkeiten eines Ersthelfers in der Auftrags-
beschreibung definieren.

P Mitarbeiter werden im Rahmen eines Notfallplans im richtigen Umgang mit Brandbekamp-
fungsgeraten, wie z. B. einem Feuerldscher, geschult.

Entfernen von Schutzabdeckungen.

Einzugs- und Quetschgefahr. Kérperteile kbnnen bei der Demontage von Wartungs- oder
Schutzabdeckungen oder -platten eingeklemmt oder in die Maschine gezogen werden.

»Die Wartung der Maschine darf nur von befugtem Personal oder, falls angegeben, von
mechanisch oder elektrisch qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

P Das System muss sich in einem sicheren Zustand befinden und spannungsfrei sein
(Hauptschalter AUS und Netzkabel aus der Steckdose ziehen), wenn Sie Abdeckungen
oder Verkleidungen abnehmen.

P Halten Sie Klappen, Verkleidungen und Wartungsabdeckungen stets geschlossen,
wahrend die Maschine in Betrieb ist.

Scharfe Kanten.

Schergefahr. Scharfe Kanten kbnnen Schnitt- und Schiirfwunden verursachen, z. B. an Blechen.
P Seien Sie aufmerksam und achten Sie auf lhre Finger.
P Tragen Sie bei Wartungsarbeiten Schutzhandschuhe.

Folgeschéaden, die durch eine ungesunde Korperhaltung, falsches Heben oder
Uberanstrengung verursacht werden.

Dies kann Schdden am Bewegungsapparat verursachen.
P Richtig anheben und ggf. geeignetes Hebezeug verwenden.
P Testen Sie stets das Gewicht des Gegenstandes, bevor Sie versuchen, ihn zu heben.

P Informieren Sie sich Uber die drtlichen Gesetze und die Vorschriften am jeweiligen
Arbeitsstandort. Befolgen Sie die Anforderungen zum Heben von Gewichten
entsprechend.
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Schlechte Beleuchtung.

Unzureichende Beleuchtung bei der Arbeit kann zu Uberanstrengung der Augen, Miidigkeit,
Kopfschmerzen, Stress, Unféllen und geringer Produktivitét fiihren.

P Beachten Sie die am Einsatzort geltenden Beleuchtungsnormen und -vorschriften.

2.3. Arbeitsplatzanforderungen

A\WARNUNG

Missachtung der Anforderungen am Arbeitsplatz.

Die Nichteinhaltung der Anforderungen am Arbeitsplatz kann eine Gefahr fiir die Gesundheit
und Sicherheit darstellen.

P Befolgen Sie stets die Anforderungen am Arbeitsplatz.
Konsum von Substanzen.

Der Konsum von Substanzen wie Drogen, Alkohol oder einigen verschreibungspflichtigen
Medikamenten kann zu Bewusstseinsstérungen oder Schléfrigkeit fiihren.

»Nehmen Sie keine Substanzen ein, wahrend Sie das Omation® Modell 606 ™ bedienen
oder daran arbeiten.

Alters- und arbeitsplatzspezifische Anforderungen.

Die Nichtbeachtung alters- und arbeitsplatzspezifischer Anforderungen kann zu schweren
Verletzungen am Arbeitsplatz fiihren.

P Die alters- und arbeitsplatzspezifischen Anforderungen miissen am jeweiligen Arbeitsplatz
beachtet werden.

Unbefugte Personen, die die Anforderungen nicht erfiillen, sind sich der méglichen Gefahren
am Arbeitsplatz nicht bewusst.

P Halten Sie unbefugte Personen vom Arbeitsbereich fern.
P Im Zweifel bitten Sie die Personen, den Arbeitsbereich zu verlassen.

P Fahren Sie mit der Bedienung oder Wartung des Systems erst fort, wenn Unbefugte den
Arbeitsbereich verlassen haben.
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2.4. Schulung der Mitarbeiter

HINWEIS

Der Eigentumer dieser Ausrustung ist fur die Schulung und die Inhalte der Schulung verant-
wortlich, um Unfalle zu vermeiden und die Ausfallzeiten der Ausristung zu minimieren. Zu
schulende Mitarbeiter durfen nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten. Nur geschulte Mitarbeiter durfen das System bedienen. Dokumentieren Sie jede
Schulung in der folgenden Tabelle.

Tabelle2-1 Mitarbeiterschulung

Datum |Name Art der Schulung | Ausbilder Unterschrift
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2.5. Personliche Schutzausrustung

Die erforderliche personliche Schutzausrustung (PSA) wird gegebenenfalls von lhrem
Arbeitgeber gestellt.

Die folgende Schutzausristung muss bei Arbeiten am System oder an Komponenten des
Systems getragen werden:

* Augenschutz
e Handschutz
e Fullschutz

HINWEIS

Die PSA sollte wahrend der Arbeit nicht verrutschen oder herunterfallen und nicht zu eng oder
einschnurend sein. Zu locker sitzende PSA kann sich in Maschinen verfangen und Sie
hineinziehen oder nicht ausreichend abdichten, um die Gefahren abzuschirmen.

Hinweis: Bei regelméaBiger Abnutzung und Verwendung kann PSA seine Wirksamkeit
verlieren. Sie kbnnen Nutzungsdauer verldéngern und unnétige Schiaden vermeiden, indem Sie
sie richtig lagern, reinigen und inspizieren. Wenn sie beschédigt ist, ersetzen Sie sie.

Die Uberpriifung, welche Schutzausriistung nach den 6rtlichen Vorschriften und
dem jeweiligen Arbeitsplatz erforderlich ist, ist noch vor dem Start erforderlich.

2.6. Ergonomie

Wie bei jeder Beschaftigung, wahrend der Sie dieselbe Bewegung im Verlauf der Arbeit
wiederholt ausfihren missen, ist es wichtig zu bertcksichtigen, wie die Aufgaben durchgefuhrt
werden. Befolgen Sie die aufgeflhrten Richtlinien, um das Risiko von kdrperlichen
Beschwerden und Verletzungen bei der Bedienung der Anlage zu minimieren.

0 Befolgen Sie beim Betrieb des Systems stets die folgenden Leitlinien.

* Bewahren Sie eine aufrechte Kérperhaltung.

* |hre Position sollte es Ihnen erlauben, Arbeitsbereiche, in die Sie haufig greifen, sowie die
haufig bertihrten Touchscreenbereiche bequem zu erreichen, ohne die Arme vollstandig
ausstrecken bzw. lhre Korperhaltung verandern zu mussen.
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* \Verandern Sie gelegentlich den Winkel lhrer Kérperhaltung und variieren Sie moglichst lhre
Aufgaben, um die am haufigsten wiederholten Bewegungen durch kurze Pausen zu unter-
brechen.

* Vermeiden Sie, das Modell 606 langer als eine einzelne 8-Stunden-Schicht zu betreiben.

Obwohl Empfehlungen keine vollstandige Garantie gegen arbeitsbedingte Verletzungen
darstellen kénnen, werden Sie bei Umsetzung dieser Vorschlage lhren Komfort und lhre
Sicherheit beim Betrieb des Omation® Modell 606 ™ zweifellos steigern. Das Modell 606 wurde
mit Ihnen im Hinterkopf entworfen. Bei ordnungsgemaler Bedienung sollte die Arbeit fur Sie
komfortabel und angenehm sein.

2.7. Bewegliche Maschinenteile
ALWARNUNG

Mechanische Bewegung.

Gefahr des Einziehens und Einklemmens zwischen freigeschalteten beweglichen Teilen.

P Haare, lose Kleidungsstiicke oder Schmuck nicht in Kontakt mit den beweglichen Teilen
der Anlage kommen lassen.

A\VORSICHT

Drehendes Zufiihrband.
Quetsch- und Abriebgefahr durch Kontakt mit beweglichem Riemen.

» Das Zufuihrband darf nur von befugtem Personal oder, falls angegeben, mechanisch
qualifiziertem Personal gehandhabt werden.

P> Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie am Zufihrband arbeiten.
P Fassen Sie das Zufiihrband nicht an, wahrend es sich bewegt.
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2.8. Sicherheitsvorkehrungen fur die
Maschine

HINWEIS

Die Bedienungsanleitung muss in der Nahe der Maschine aufbewahrt werden. Alle Sicher-
heitsvorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft sowie die am Einsatzort geltenden
Regeln und Vorschriften zur Verletzungspravention und zum Umweltschutz missen
beachtet werden.

A\WARNUNG

Missachtung von Sicherheitsvorkehrungen.

Die Nichtbeachtung von Sicherheitsvorkehrungen kann Gesundheits- und Sicherheitsrisiken mit
sich bringen.

P Halten Sie sich beim Betrieb der Maschine immer an die Sicherheitsvorkehrungen!
Verschiittete Flussigkeiten.

Versehentlich verschiittete Fliissigkeiten kbnnen in das Gerét eindringen und mechanische,
elektrische und elektronische Komponenten beschadigen und eine Brandgefahr darstellen.

P> Stellen Sie keine Flissigkeiten oder Getranke auf oder in die Nahe der Maschine.
Entflammbarer Hochdruck- Aerosol-Zerstauber (,,Druckluftspray®).

Brandgefahr durch die verbotene Verwendung von brennbarem Druckluftspray zur Reinigung
der Maschine von Staub und Ablagerungen.

P Bitte verwenden Sie zur Entfernung von Papierschnipseln oder Staub von dem Gerat
keine entflammbares Druckluftspray.

P Aerosol-Spriihdosen enthalten brennbare Chemikalien und sind daher nicht fiir die
Verwendung in der Nahe von elektrischen Geraten und anderen Zindquellen geeignet.

P Aerosol-Sprihdosen konnen durch Fremdkdrper Schaden an den Augen verursachen.
Anwesenheit von Kindern.

Diese Anlage ist nicht fiir den Einsatz an Orten geeignet, an denen sich wahrscheinlich Kinder
aufhalten.

P Halten Sie Kinder von der Maschine fern.

26 Sicherheit und Verletzungspravention
Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
OPEX Corporation



2.9. Brandschutz und -pravention

Feuerloscher werden in Klassen unterteilt, die die Arten von Branden definieren, die sie 16schen
kénnen. Piktogramme auf oder neben dem Feuerldscher geben die Klasse des Feuerldschers an.

Der Kaufer muss eine ausreichende Anzahl von Feuerldschern zur Verfigung stellen, abhangig
von:

* Art und Umfang der im Gebaude vorhandenen brennbaren Stoffe
* Brandgefahr
* GrolRe des Gebaudes

AWARNUNG

Brandbekampfung.

Die Bekampfung von Feuer mit dem falschen Feuerldschertyp kdnnte lebensbedrohliche
Folgen haben.

» Befolgen Sie die ortlichen Vorschriften und Anforderungen.

» Implementieren Sie Brandschutz- und -praventionsprogramme, einschlie3lich der
sicheren Evakuierung von Gebauden.

» Schulen Sie lhre Mitarbeiter entsprechend.
» Ernennen und autorisieren Sie Mitarbeiter fur die Benutzung von Feuerldschern.
» Nicht geschulte Mitarbeiter durfen keine Feuerloscher verwenden.

» Schalten Sie die Maschine am Hauptstromschalter oder an der Stromquelle aus, wenn
dies gefahrlos moglich ist.

2.10. Zusatzliche Informationen zur
Produktkonformitat

Dieses Gerat entspricht den folgenden US-amerikanischen und internationalen Normen:

* Produktsicherheit (international (einschlief3lich Europaische Union), USA, Kanada)
- IEC 62368-1:2014 Ed.2
- UL 62368-1:2014Ed.2
- CSA C22.2#62368-1:2014 Ed.2

* Elektromagnetische Vertraglichkeit/Emissionen (USA, Kanada, Europaische Union, Japan)
- FCC 47CFR: (Part 15 Subpart B)
- IC ICES-003:2020 Ed.7
- EN 55032:2015
- EN 55035:2017
- VCCI CISPR 32:2016
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3.1. Basisfunktionen des Omation
Modells 606

Die Basisversion des Omation® Modell 606 ™ umfasst die folgenden Komponenten
(Abbildung 3-1).

Schnitttiefen-

Verzdgerungsbelage Einstellknopf Benutzeroberfliche
Optionaler

Hochgeschwindigkeits-
Tintenstrahldrucker

Einzug

Netzschalter

—

Optionaler LAN-

Anschluss
auf der

Rickseite

Unteres
Foérderband
Optionaler
Statistikdrucker

Abbildung 3-1: Hauptkomponenten

Einzug — Ladebereich fur Kuvertstapel, die in die Maschine eingefuhrt werden.
Ruickhaltebelage — vereinzelt die Kuverts, bevor sie in die Maschine eingezogen werden.

Schnitttiefen-Einstellknopf — wird zur Auswahl der Schnitttiefe gedreht — von 0,01 Zoll (0,03 cm)
von der Kuvertkante (Position 1) bis zu einer Tiefe von 0,125 Zoll (0,32 cm) (Position 8). Die
Schnittposition 0 wird verwendet, um Kuverts zu sortieren, ohne sie zu schneiden.

Optionaler Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker — druckt Priifprotokolle, sofern
konfiguriert.

Benutzeroberflache — LCD-Touchscreen fiir die Maschinenbedienung. Die angezeigten Tasten
variieren je nach Bildschirm, auf dem Sie sich gerade befinden. Wenn die anzuzeigenden
Informationen nicht auf den Bildschirm passen, wird auf der rechten Seite des Bildschirms eine
Bildlaufleiste angezeigt.

Optionaler LAN-Port — Netzwerkverbindung flir ONS-Software.
Optionaler Statistikdrucker — druckt Auftrags- und Statistikdaten.
Unteres Forderband — zur Ablage verarbeiteter Post.
Netzschalter — schaltet die Maschine ein und aus.
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3.2. Sortierfunktionen des Omation
Modells 606

Die Sortierversion des Omation® Modell 606 ™ umfasst die folgenden zusatzlichen
Komponenten (Abbildung 3-1).

Sensoren zur
Langenmessung

Sensor zur
Dickenmessung

Optionaler Sortierbehélter

ODER
Position des Optionales
Sensors zur angetriebenes
Héhenmessung Férderband

Abbildung 3-2: Hauptkomponenten

Dickenmessgerat (TMD) — sortiert Post nach Dicke. Seine Position kann angepasst werden,
um zu vermeiden, dass bekannte Abweichungen wie Briefmarken oder Sichtfenster die
Messung beeintrachtigen.

Langenmesssensoren — sortieren die Post nach Lange.
Position des Hohenmesssensors — sortiert die Post anhand eines Hohenschwellenwerts.
Umlenkpfad - leitet sortierte Poststiicke zum angetriebenen Forderband oder zum Sortierfach.

Angetriebenes Forderband — sortierte Post kann hierher oder zum unteren Férderband
geschickt werden.

Sortierfach — (Alternative zum angetriebenen Férderband) — sortierte Post kann hierher oder
zum unteren Forderband geschickt werden.
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3.2.1. Stutzen fur Postablagefach und Abfallkorb

Stitzen fir das
Postablagefach

Abfallkorb-
Schienen

Abbildung 3-3: Modell 606 mit Stiitzen fiir das Postablagefach

Beide Modelle verfligen tber zwei ausziehbare Stitzen fur das Postablagefach Abbildung 3-3),
das zur Aufbewahrung von US-Post verwendet werden kann.

Ein Satz Schienen unter dem Gehause des OM606 halt den mitgelieferten Abfallkorb sicher
unter der Maschine fest.
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3.3. Positionsangaben fur Sensor und
Drucker

Der Hohensensor und das Dickenmessgerat, die fur Sortierfunktionen verwendet werden, sowie
der optionale Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker haben alle einstellbare Positionen. Die
nachstehende Tabelle 3-1 zeigt den jeweiligen Einstellungsbereich.

Position des Hohensensors — die unten aufgeflihrte Messung erfolgt von der Riickwand des

Papiereinzugs bis zur Mitte des Sensors. Der Sensor sollte so positioniert werden, dass die
Post, die Sie blockieren mdchten, den Sensor vollstandig bedeckt.

Position des Dickenmessgerats — die unten aufgeflihrte Messung erfolgt von der Riickwand
des Papiereinzugs bis zur Mitte des Dickenmessgerat-Rades. Achten Sie beim Einstellen der
Dickenmessgerat-Position auf die Position von Briefmarken, Sichtfenstern, Klebeband oder
anderen Elementen, die zu uneinheitlichen Dickenmesswerten fuhren konnen.

Position des Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldruckers — die unten aufgefiihrten
Male gelten von der Ruckseite des Papiereinzugs bis zum Beginn des bedruckbaren Bereichs.

Tabelle3-1 Sensor- und Druckerpositionen

Position 1 Position 8

Hohensensor 3,723 Zoll 0,25 Zoll 5,490 Zoll
9,456 cm 0,635 cm 13,945 cm

Position 1 Position 14

Dickenmessgerat 2,757 Zoll 0,23 Zoll 5,747 Zoll
7,003 cm 0,584 cm 14,597 cm

o ) Position 1 Position 8
:'i‘:l‘t:;‘g:tsr‘;m':‘utng'ts' 3,256 Zoll 0,125 Zoll 4,131 Zoll
8,270 cm 0,318 cm 10,493 cm

Ubersicht
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3.3.1. Referenz zur Positionsmessung

Diese Seite kann als Leitfaden verwendet werden, um die Positionen von Hohe, Dicke und
Druckerbaugruppen anhand lhrer Primarpost zu ermitteln. Legen Sie einfach eine Probe Ihrer
Post auf die Linie, die die Rickwand des Einzugs darstellt, um den entsprechenden Wert zu
ermitteln.

A Diese Linie stellt die Rickwand des Papiereinzugs dar. »

Schnittkante des Kuverts an dieser Linie ausrichten. 1 Schnitttiefe 8

Der Sensor sollte
vollstdndig abgedeckt

oder vollstandig 1y
frei sein
—_— 3 1
—4 g
—1 —T15 g
19 —6 g
—+3 __; 8
—4
5 —9
—10
6 —11
-7 —12
—8 —13
—14
Einstellbereich des Einstellbereich des Einstellbereich des
Hbéhensensors Dickenmessgerats Hochgeschwindigkeits-
Druckers
gemessen bis gemessen bis
zur Mitte des zur Mitte des gemessen bis zum Beginn
Hoéhensensors Dickenmessgerat-Rades des Prifprotokolls (A)
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3.4. Verwendungszweck

Der OPEX Omation® Modell 606 ™ ist ein automatisierter Kuvertoffner fur den Betrieb in
Postraumen. Das Modell 606 darf nur verwendet werden, wenn die angegebenen
Einschrankungen nicht Gberschritten werden. Siehe ,3.7. Technische Daten® auf Seite 48.

Das System ist fiir das Zahlen, Offnen und Sortieren von Kuverts bestimmt. Alle anderen
Verwendungen sind untersagt und liegen im Verantwortungsbereich des Kunden.

Dieses Gerat darf nur flr den in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Zweck eingesetzt
werden, um Gefahren fir Sie und andere Personen zu vermeiden und um Schaden an der
Maschine oder an anderen Gegenstanden und Einrichtungen zu verhindern.

Das Omation® Modell 606 ™ entspricht den relevanten Bestimmungen der Niederspannungs-
richtlinie 2014/35/EU.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdren auch:

* Einhaltung des vorbeugenden Wartungsplans
* Beachtung aller Sicherheitshinweise
 Uberpriifung, ob die Maschine in technisch einwandfreiem Zustand ist
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3.5. Unsachgemafe Verwendung
(vorhersehbare Fehlanwendung)

AWARNUNG

UnsachgemaRe Verwendung.

Eine unsachgemale Verwendung kann die Sicherheit gefahrden und zu System- oder
Sachschaden fuhren.

» Lesen, verstehen und befolgen Sie die Informationen in der Bedienungsanleitung.

» Die Nutzung auf eine andere Weise als unter ,Verwendungszweck" ist untersagt.

Beispiele fur unsachgemale Verwendung sind:
* Manipulation von Sicherheitseinrichtungen, z. B. Entfernen, Umgehen oder Deaktivieren.
* Eigenmachtige Umbauten und konstruktive Veranderungen am System vornehmen.

* Einbau von Teilen, wie zum Beispiel Ersatz- oder Verschleif’teilen, oder Austausch von
defekten Teilen, bei denen es sich nicht um OPEX-Originalteile handelt.

* Nicht genehmigte Softwareanderungen vornehmen.

* Der Betrieb des Systems unter Umgebungsbedingungen, die nicht vereinbart wurden, wie
Luftfeuchtigkeit und Temperatur.

* Betrieb des Systems mit defekten Komponenten.
* Nichteinhaltung des Zeitplans fur die vorbeugende Wartung.

* Nichteinhaltung des Mindest- und Hochstgewichts der Teile sowie der minimalen und
maximalen Teileabmessungen. Siehe ,3.7. Technische Daten” auf Seite 48.

* Vornehmen von baulichen Veranderungen, An- und Umbauten an der Maschine ohne
Ricksprache mit OPEX oder Ihrem Vertragshandler.

* Unbefugten Personen die Bedienung oder Wartung der Maschine zu gestatten.
» Betrieb der Maschine ohne montierte Auf3enabdeckungen.

Die OPEX Corporation haftet nicht fur Schaden, die durch ungeeignete oder unsachgemalle
Verwendung entstehen.
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3.6. Anlagenbeschriftungen

3.6.1. Warnhinweisschild ,,Einzug*

Position: Vorderseite des Einzugsbereichs (Abbildung 3-4).

Zweck: Warnhinweis fir das Personal, dass Haare, lockere Kleidung oder Schmuck von diesem
Bereich ferngehalten werden sollten.

e 2 e \Ngrnhinweisschild ,Einzug"
JEWELRY AND ET LEELSO\:ZLEE';_ENTS U SA/E U 7538600

CLOTHING CLEAR.

VAN

T2 o KRED Warnhinweisschild ,Einzug”
e JP: 7821600

Keep hands, hair, jewelry, clothing
away from moving parts.
p/n 7821600 Rev B

Abbildung 3-4: Warnhinweisschild ,,Einzug“
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3.6.2. Warnschild Einklemmpunkt

Position: Der Anfang (2 Stellen) und das Ende des Forderbandpfads (Abbildung 3-5).
Zweck: Warnt vor Quetschgefahren in der Nahe des Forderbands.

Abbildung 3-5: Hinweisschild ,,Quetschpunkt” 1637200
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3.6.3. Warnhinweisschild zur Trennung von der

Stromversorgung

Position: Rickseite der Maschine (Abbildung 3-6).
Zweck: Warnhinweis fiir das Personal, vor der Offnung der Anlage den Strom zu trennen.

Elektrischer
Warnaufkleber

USA/EU: 7501900

Elektrischer
Warnaufkleber

JP: 7501910

Abbildung 3-6: Hinweisschild ,,Strom vor Offnung trennen“
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3.6.4. Aufkleber ,,Dielektrizitats- und
Erdungsprufung“

Position: Rickseite der Maschine (Abbildung 3-7).

Zweck: Zeigt an, dass die Maschine die Anforderungen fiir die Erdungs-Durchschlagpriifung
und die Erdungs-Kontinuitatsprifung bestanden hat.

Abbildung 3-7: Hinweisschild ,,Dielektrizitdts- und Erdungspriifung*
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3.6.5. Aufkleber ,,FCC-Konformitat*

Position: Nur an der Riickseite von US-Anlagen (Abbildung 3-8).

Zweck: Bestatigt, dass die elektromagnetischen Stérungen des Gerats unter den von der US
Federal Communications Commission zugelassenen Grenzwerten liegen.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following
two conditions: (1) This device may not cause harmful interference, (2) This device must
accept any interference received including interference that may cause undesired operation.

Abbildung 3-8: Hinweisschild ,,FCC-Konformitéit P24839-03“
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3.6.6. Hinweisschild mit Nennwerten/Seriennummer

Standort: Rickseite der Maschine (Abbildung 3-9).

Zweck: Gibt das Produktmodell, die elektrischen Nennwerte und die Seriennummer der Anlage
fur die USA und Kanada, die EU und Japan an.

orPcX” OMATION orPcX” OMATION®

Model 606 Model 606

Envelope Opener

115 VAC 45A 60HZ

Envelope Opener

230 VAC 2.75A 50Hz

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024 ALL RIGHTS RESERVED
OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE_MOORESTOWN, NJ 08057 USA

ETL LISTED
CONFORMS TO SERIALNO.
c us UL STD. 62368-1
CERTIFIED TO c €

FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024  ALL RIGHTS RESERVED
OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE_MOORESTOWN, NJ 08057 USA

E" E CESER.ALN04

Intertek CSA STD.C22.2#62368-1 DOM |nte|15k Dom
67444 pin 7507620 Rev A 67444 — .

US (7507620) EU (7507621)

orPeX’ OMATION orPeX’ OMATION

Model 606 Model 606

Envelope Opener Envelope Opener
100 VAC 7.75A 50 HZ 100 VAC 4.5A 60HZ

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024 ALL RIGHTS RESERVED
OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA

ﬁ\/ SERIALNO

— pom
p/n 7821710 Rev A

50 Hz JP (7821710)

FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024 ALL RIGHTS RESERVED
OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA

E SERALNO

— DOM
p/n 7821810 Rev A

60 Hz JP (7821810)

Abbildung 3-9: Hinweisschild mit Nennwerten/Seriennummer

Bevor Sie sich an den technischen Kundendienst von OPEX wenden, suchen
Sie das Etikett Modell/Seriennummer an lhrem Gerat, damit Sie dem Techniker
die Seriennummer des Gerats nennen konnen.
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3.6.7. Aufkleber ,,ICES-003“

Position: Nur an der Rickseite von nordamerikanischen Anlagen (Abbildung 3-10).
Zweck: Dieser Hinweis kennzeichnet die Einhaltung der kanadischen Norm ICES-003.

This Class A digital apparatus
complies with Canadian ICES-003

Cet appareil numérique de la
classe A respecte est conforme
& la norme NME-003 du Canada

pin TE11000 Reve

Abbildung 3-10: Hinweisschild ICES-003 7611000
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3.6.8. Gefahrenetikett ,,Stromschlaggefahr

Position: Auf der OPEX-Leiterplatte in der Maschine (Abbildung 3-11).

Zweck: Warnt vor gefahrlicher Spannung in der an das Stromnetz angeschlossenen
Leiterplatte.

Der Zugriff auf das Innere des Geréts ist befugten OPEX-Technikern vorbehalten. Das Gerét
enthélt keine vom Benutzer wartbaren Teile.

Abbildung 3-11: Gefahrenetikett Stromschlaggefahr
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3.6.9. Etikett fur Forderbandbuchse

Position: Rechte Maschinenseite (Abbildung 3-12).

Zweck: Dieses Etikett kennzeichnet die Buchse, die das Modell 606 mit dem optionalen 90-
Grad-Foérderband verbindet.

90° POWERED CONVEYOR
ACCESSORY FOR ATTACHMEN
TO OMATION 306 ONLY

USA/EU: 7514700 PRISE DESTINEE AU

RACCORDEMENT DU
CONVOYEUR MOTORISE

90 Bl 8=

EEIVATAD
1) %
J P 782 1 900 FOR ATTACHMENT TO 90 DEGREE

POWER CONVEYOR ONLY
p/n 7621900 Rev A

Abbildung 3-12: Etikett fiir die Férderbandbuchse
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3.6.10. OPEX-Serviceetikett

Position: Rechte Seite von nordamerikanischen Maschinen (Abbildung 3-12).

Zweck: Dieses Etikett enthalt Kontaktinformationen fir den Service.

8246800

7

oPcX

For Service: 1-800-673-9288
1-856-727-1950

Reference Serial #:
8246800 REV B V,

Abbildung 3-13: OPEX-Serviceetikett
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3.6.11. Optionales Etikett mit Nennwerten fur
angetriebene Forderbander

Position: Rickseite des angetriebenen Foérderbands (Abbildung 3-14).

Zweck: Identifiziert das Produktmodell und die elektrischen Nennwerte fiir die Vereinigten
Staaten und Kanada, Europa und Japan.

OorPcX" OMATION’

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057

USA
115 VAC 60HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

| 7514610 Rev A

US/CA: 7514610

OorPcX" OMATION’

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057

USA
230 VAC 50HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

] 7514611 Rev A

EU: 7514611

OoPeX" OMATION’

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057
USA

100 VAC 50/60 HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

] 7514612 Rev A

JP: 7514612

Abbildung 3-14: Leistungskennzeichnung fiir angetriebene Férderbéander
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3.7. Technische Daten

Tabelle3-2 Technische Daten des Modells 606

Technische Daten

Wert

Gewicht

235 Ibs (106,594 kg)

Schnitt (Einstellung 0).

Geschwindigkeit Bis zu 40.000/Stunde
KuvertaréRen Langen bis zu 11 Zoll (27,94 cm) konnen sortiert werden.
9 Langen bis zu 13,5 Zoll (34,29 cm) kdnnen gedffnet werden.
Dicke Bis zu 0,50 Zoll (1,27 cm)
Neun Einstellungen von 0,01 Zoll (0,03 cm) von der Kuvertkante bis zu
Schnitttiefe einer Tiefe von 0,125 Zoll (0,32 cm) (Einstellungen 1-8), aulRerdem kein

Kapazitat des Einzugs

Bis zu 400 Kuverts
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3.7.1. Leistungsanforderungen

100V/50Hz-Maschine (JP)

100V/60Hz-Maschine (JP)

Eingangsspannung — 100 VAC 50 Hz (1 Phase)

Eingangsspannung — 100 VAC 60 Hz (1 Phase)

Eingangsstrom — 7,75 A (max.)

Eingangsstrom — 4,5 A (max.)

Schutzschalter — 10 A

Schutzschalter — 7 A

Nennleistung — 775 W

Nennleistung — 450 W

BTU-Leistung — 2647 BTU/h

BTU-Leistung — 1537

115V/60Hz-Maschine (USA)

(Modell 606) 230V/50Hz-Maschine (EU)

Eingangsspannung — 115 VAC 60 Hz (1
Phase)

Eingangsspannung — 230 VAC 50 Hz (1 Phase)

Eingangsstrom — 4,5 A (max.)

Eingangsstrom — 5,5 A (max.)

Schutzschalter — 7 A

Schutzschalter — 7 A

Nennleistung — 517,5 W

Nennleistung — 1265 W

BTU-Leistung — 1767 BTU/h

BTU-Leistung — 4320 BTU/h

Ubersicht
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3.8. Gerateabmessungen und Platzbedarf

s 63" (160,02 cm) -

-~ 47" (119,38 cm) 4-1

!

20,25"
(51,44 cm)

53,25"
(135,26 cm)

13,5" Max.
(34,29 cm)

|

57.75"
(146,69 cm)
39,25"
(99,69 cm)
| _1r
Abbildung 3-15: System-Standfldche
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3.9. FCC-Informationen

Dieses Gerat entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb unterliegt folgenden
beiden Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine Stérungen verursachen und (2) dieses Gerat
muss jegliche Stérungen hinnehmen, einschlie3lich Stérungen, die zu einem unerwinschten
Betrieb fihren.

3.9.1. Informationen von Industry Canada
Dieses digitale Gerat der Klasse A entspricht der kanadischen Norm ICES-003.
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(Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen)
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4.1. Allgemeine Informationen

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Verfahren in Kapitel

2: ,Sicherheit und Verletzungspravention®, bevor Sie versuchen, diese
Ausrustung zu bedienen, zu warten oder Fehler zu beheben. Die
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

P Beachten Sie das fir jede Aufgabe angegebene Qualifikationsniveau.

4.2. Transport der Maschine

Der Transport der Maschine wird vom Personal des Herstellers oder von durch den Hersteller
befugtem Personal durchgefuhrt. Der Transport ist daher in der Bedienungsanleitung nicht
beschrieben.

HINWEIS

Schéaden durch unerlaubten Transport oder nicht genehmigtes Bewegen dieser
Ausristung.

Der Transport durch nicht geschultes und unbefugtes Personal kann zu erheblichen
Sachschéden fiihren.

» Unterlassen Sie jeglichen unerlaubten Transport sowie das Anbringen und Entfernen
von Transporthilfsmitteln.

Wichtig zu wissen:
* Der Transport umfasst das Auspacken und die Inspektion der Anlage.
* Nur das Personal des Herstellers oder vom Hersteller befugtes Personal darf die Anlage

bewegen.
* Gabelstapler und Hubwagen werden eingesetzt, um Kisten und Module vom LKW
abzuladen.
54 Transport und Installation
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4.2.1. Sicherheitshinweise

AAWARNUNG

Flurforderzeuge, wie z. B. Gabelstapler oder Hubwagen.

Flurférderzeuge kénnen Aufprallgefahren darstellen, wie z. B. Kollisionen, Umkippen und
herabfallende Lasten.

» Nur ausgebildete und zugelassene Fahrer diurfen Flurforderzeuge fuhren.

» Verwenden Sie nur Flurférderzeuge mit der entsprechenden Ladekapazitat.

» Fluhren Sie Materialtransporte niemals Uber Menschen oder deren Aufenthaltsbereiche.
» Tragen Sie geeignete Sicherheitsschuhe oder -stiefel.

» Uberholen Sie Flurférderzeuge nur, wenn der Fahrer signalisiert, dass er Sie gesehen hat.

A\VORSICHT

Heben.

Der Transport erfordert das Anheben des Modells 606 oder Modells 606s, das bis zu 235 Ibs
(106,594 kg) wiegen kann. Dies kann zu Verletzungen des Bewegungsapparates flihren,
darunter Verstauchungen und Zerrungen.

P Je nach Verfligbarkeit von Arbeitskraften empfiehlt OPEX, mindestens 2 Personen zum
Heben und Transportieren eines Modells 606 einzusetzen, um das Risiko von
Personen- und Gerateschaden zu minimieren.

P Tragen Sie angemessene PSA, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf Arbeitshand-
schuhe, Zehenschutzstiefel und Schutzbrille.

P Heben Sie stets mit gebeugten Knien und nicht aus dem Ricken heraus.
P Wechseln Sie Personal, wenn mehrere Maschinen bewegt werden missen.

P Informieren Sie sich Uber die ortlichen Gesetze und die Vorschriften am jeweiligen
Arbeitsstandort. Befolgen Sie die entsprechenden Anforderungen zum Heben von
Gewichten.
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4.3. Installation und Inbetriebnahme

Die Installation und Inbetriebnahme der Anlage erfolgt durch Personal des Herstellers oder
durch vom Hersteller befugtes Personal. Die Installation und Inbetriebnahme sind daher in
dieser Bedienungsanleitung nicht beschrieben.
Die Installationsflache muss so vorbereitet werden, dass sie die erforderliche Tragfahigkeit,
Ebenheit usw. aufweist, damit die Bedingungen den Anforderungen des Herstellers
entsprechen:

* Informationen zu den erforderlichen Messungen finden Sie unter ,Gerateabmessungen

und Platzbedarf* auf Seite 50

* Die Umgebungsbedingungen missen den unter ,3.7. Technische Daten® auf Seite 48
genannten Bedingungen entsprechen.

4.3.1. Sicherheitshinweise

A\ VORSICHT

Gegenstande.

Gegenstdnde auf dem Boden kann dazu fiihren, dass Sie stolpern und fallen. Dies kann zu
schweren Arbeitsunféllen fiihren.

P Halten Sie den Arbeitsbereich frei.
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5.1. Allgemeine Informationen

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Verfahren in Kapitel
ﬁ 2: ., Sicherheit und Verletzungspravention®, bevor Sie versuchen, diese

Ausrustung zu bedienen, zu warten oder Fehler zu beheben. Die
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

5.2. Funktionen der Benutzeranzeige

5.2.1. Einschalten und Anmeldung

1. Vergewissern Sie sich, dass der OM606 an eine Steckdose angeschlossen ist und der
Netzschalter eingeschaltet ist Nach dem Einschalten zeigt der OM606 den OPEX-Startbild-
schirm an (Abbildung 5-1).

oPrcX

OMATION

MODEL 606"

Abbildung 5-1: Startbildschirm

2. Standardmafig wechselt der OM606 dann zum Hauptbildschirm, auf dem der Standardbe-
nutzer und der Standardauftrag ausgewahlt ist (Abbildung 5-2 links). Wenn mehrere Benutzer
konfiguriert wurden, wird die Anmeldung mit dem zuletzt verwendeten Benutzer durchgefuhrt.

Wenn Passworter vom Vorgesetzten aktiviert wurden, zeigt der OM606 stattdessen eine
Aufforderung an, den Bildschirm zu berihren, um sich anzumelden (Abbildung 5-2 rechts).

T PR T TR
CHANGE JOB .
0 Exceptions: 0
CHANGE USER j
(Secondary)SIDE 0 0/20 Please Touch Screen to login

(Primary)LOWER 0 0/20 i
PRINT: OFF ;
|

RUN ZERO COUNTS I
Monday, October 14 2024, 1:32 P.M.

R —

uf-

Abbildung 5-2: Es erscheint der Hauptbildschirm (links) oder die Anmeldea
forderung (rechts)
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Hinweis: Wenn der OM606 nicht benutzt wird, zeigt er den Startbildschirm als Bildschirm-
schoner an. Durch Bertihren des Bildschirms wird der OM606 ,,aufgeweckt” und der
Bildschirm kehrt zur vorherigen Anzeige zurtick. Standardméafig geschieht dies nach 1
Stunde Inaktivitat. Dieses Verhalten kann von einem Vorgesetzten konfiguriert oder ganz
deaktiviert werden.

Wahlen Sie Ihr Benutzer-Login. Ein neuer OM606 enthalt zwei Standardbenutzer
(Abbildung 5-3):
- NEW (NEU) — wird zur Ausfuihrung von Auftrdgen verwendet und kann auch eigene
statistische Daten anzeigen und drucken.
- SUPERVISOR (VORGESETZTER) — wird zur Konfiguration von Benutzern, Auftragen
und Verhaltensweisen des OM606 verwendet.

Wenn neue Benutzer konfiguriert werden, missen Sie moglicherweise die Bildlaufleiste
verwenden, um lhren Benutzer zu finden.

|
Abbildung 5-3: Bildschirm ,,Benutzer auswéhlen*

Wenn fur lhr Benutzer-Login kein Passwort konfiguriert ist, werden Sie am Hauptbildschirm
angemeldet. Andernfalls erscheint der Bildschirm ,Enter Password“ (Passwort eingeben)
(Abbildung 5-4). Geben Sie Ihr Passwort ein, um fortzufahren.

EREE . T
= [

Abbildung 5-4: Bildschirm ,,Passwort eingeben*
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5.2.2. Hauptbildschirm — Ubersicht

Alle Benutzerfunktionen kénnen Uber den Hauptbildschirm aufgerufen werden (Abbildung 5-5).

Derzeit ausgewahlter Benutzer Derzeit ausgewahlter Auftrag

Beschreibungen unten.

USERINEW JOB:Test Scrollen Sie nach

Gesamtzéhlung \

® unten, um weitere
N x < SHANGE jO8 Optionen anzuzeigen
*Ausnahmezahlung EXCoR A
\\ ]
i S S, CHANGE USER ~—» STATISTICS

“Prima Each (Secondary)SIDE 0 0/20

rimares Fach, -----1

. > (Primary)LOWER 0 0/20 SETUP
Sekundares Fach A A PRINT: OFF
1

(falls vorhanden)
MY PASSWORD

RUN

ZERO COUNTS

LOGOUT

[|
i

*Sortierzahlung pro Fach ----'  “---- *Chargenanzahl, wenn die
Chargenverarbeitung aktiviert ist

Abbildung 5-5: Hauptbildschirm — Anzeigen fiir optionale Funktionen sind durch
Sternchen gekennzeichnet

Der Hauptbildschirm enthalt die folgenden Informationen:

Benutzer und Auftrag Der aktuell ausgewahlte Benutzer und Auftragsname wird oben
angezeigt.

Gesamtzahl Die Gesamtzahl der bearbeiteten Poststliicke wird oben links angezeigt.

Es werden weitere Informationen angezeigt, wenn der OM606 fur die Sortierung konfiguriert ist.

Ausnahmen Die Anzahl der Ausnahmen wird rechts neben der Gesamtzahl angezeigt. Dies
sind Falle, in denen die Poststucke nicht richtig sortiert wurden, wie z. B. bei Doppeleinzug oder
Stau.

Anzahl im primaren und sekundaren Fach Beide mdglichen Ziele werden aufgelistet und
als primar oder sekundar gekennzeichnet, wobei die Anzahl der Sortierungen fir jedes Ziel
angezeigt wird. Wenn der OM606 fur die Chargenbearbeitung konfiguriert ist, wird auch die
Anzahl der Chargen in jedem Fach angezeigt.

Mit der Taste RUN (BETRIEB) unten links wird der Auftrag gestartet.

Weitere Funktionen des Hauptbildschirms sind auf der rechten Seite aufgefuhrt. Ziehen Sie die
Bildlaufleiste am Rand, um weitere Eintrage in der Liste zu sehen.

CHANGE JOB (AUFTRAG ANDERN) Hier kénnen Sie den aktuell ausgewahlten Auftrag
andern.

CHANGE USER (BENUTZER ANDERN) Damit kénnen Sie zu einem anderen Benutzer-
Login oder zum Vorgesetzten-Login wechseln. Der Vorgesetzte kann den Passwortschutz fur
Anmeldungen aktivieren.

60

Betrieb
Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
OPEX Corporation



PRINT (DRUCKEN) Hiermit konnen Sie den Druck des Priifprotokolls voriibergehend ein-
oder ausschalten und auch die Druckkdpfe der Druckpatrone reinigen (siehe Kapitel 7:
~-Wartung®). Bei Auftragen, bei denen der Druck deaktiviert ist, ist diese Schaltflache zwar
vorhanden, kann aber nicht von ,Off* (Aus) umgeschaltet werden.

ZERO COUNTS (NULLZAHLUNG) Damit kénnen Sie die Statistikzahler fiir den aktuellen
Durchgang zurlcksetzen. Zu Beginn oder jederzeit wahrend des Durchgangs kann der
Benutzer die Zahlungen zurticksetzen. Dies veranlasst die Software, alle Zahlungen auf dem
Bildschirm auf Null zu setzen, den derzeitigen statistischen ,Datensatz® zu schliel3en und einen
neuen zu eroffnen.

STATISTICS (STATISTIKEN) Hier konnen Sie statistische Daten Uber die von lhnen
bearbeiteten Poststlcke einsehen.

SETUP (EINRICHTUNG) Hier kdnnen Sie Diagramme mit den Messwerten von kirzlich
bearbeiteten Poststlicken sehen. Diese Funktion dient in erster Linie der Fehlersuche und der
Feinabstimmung der Auftragskonfiguration.

MY PASSWORD (MEIN PASSWORT) Damit kdnnen Sie lhr Passwort aktivieren,
deaktivieren oder andern, sofern der Vorgesetzte die Vergabe von Passwortern an Benutzer
erlaubt hat.

LOGOUT Melden Sie sich vom aktuellen Benutzer ab und kehren Sie zur
Anmeldeaufforderung zurtck.

Betrieb 61

Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
OPEX Corporation



5.3. Ausfuhrung eines Auftrags

5.3.1. Beladen des Einzugs

Eine Vorbereitung der Post ist nicht erforderlich. Legen Sie die Post mit der langen Seite gegen
die Wand des Einzugs ein (Abbildung 5-6). Wenn Sie Poststiicke unterschiedlicher GrofRe oder
Dicke verarbeiten, missen Sie mdglicherweise auf den Stapel klopfen, um die Ober- oder
Vorderkante der Poststucke auszurichten.

Abbildung 5-6: Post im Einzug positioniert

Wenn Sie Prifprotokolle drucken, empfiehlt es sich, eine bevorzugte Ausrichtung festzulegen,
z. B. Briefmarke nach oben und Einzug der Vorderkante.

5.3.2. Einstellen der Schnitttiefe

Wenn Sie einen Auftrag starten, werden Sie aufgefordert, den Schnitttiefen-Einstellknopf
(Abbildung 5-7) auf eine bestimmte Position einzustellen. Beim Standardauftrag ist dies die
Position 2.

Mit dem Schnitttiefen-Einstellknopf wird die Tiefe des Schnitts eingestellt — von 0,03 cm (0,01
Zoll) vom Rand des Kuverts in Position 1 bis 0,32 cm (0,125 Zoll) in Position 8. Schnittposition 0
(kein Schnitt) kann verwendet werden, um Kuverts ohne Schneiden zu sortieren.

Abbildung 5-7: Schnitttiefen-Einstellknopf
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5.3.3. Durchfuhrung eines Standardauftrags

1. Uberprifen Sie auf dem Hauptbildschirm den aktuell ausgewahlten Auftrag (Abbildung 5-8).

Wenn Sie einen anderen Auftrag ausfiihren mdéchten, driicken Sie in der Liste rechts auf
CHANGE JOB (AUFTRAG ANDERN). Es erscheint der Bildschirm ,Select Job* (Auftrag
auswahlen). Wahlen Sie den Auftragsnamen, und der OM606 kehrt zum Hauptbildschirm
zurtck und zeigt den neu ausgewahlten Auftrag an.

Aktuellen Auftrag prifen Bei Bedarf &ndern

USER:NEW JOB: Test

-
CHANGE JOB

Exceptions: 0

CHANGE USER

(Secondary)SIDE 0
PRINT: OFF
¥ credit NEW

RUN ZERO COUNTS % EXIT

Abbildung 5-8: Uberpriifung des aktuellen Auftrags

(]

amex

mcard
(Primary)LOWER 0

2. Dricken Sie auf dem Hauptbildschirm auf RUN (BETRIEB). Der OM606 fordert Sie auf, die
Position der Frasvorrichtung zu Uberprifen oder anzupassen (Abbildung 5-9). Fur den Stan-
dardauftrag sollte die Frasvorrichtung auf Position 2 eingestellt werden.

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

ENTER CANCEL
ﬂj
Abbildung 5-9: Uberpriifungsbildschirm

3. Uberpriifen Sie die fir den ausgewanhlten Auftrag erforderlichen Einstellungen und driicken
Sie zum Start auf Enter (Eingabe).

4. Wenn Sie mit dem Durchgang der Post fertig sind, driicken Sie die Taste Stop, um den
Auftrag zu beenden und zum Hauptbildschirm zurlickzukehren. Das Modell 606 schaltet
den ausgewahlten Auftrag aus.
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5.4. Durchfuhrung eines Auftrags mit
optionalen Funktionen

Die Positionen des Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldruckers und die Sortierfunktionen des
OM606 mussen eingestellt werden, bevor ein Auftrag ausgefuhrt wird, der die Funktionen nutzt.
Der OM606 fordert Sie auf, die richtigen Einstellungen vorzunehmen, wenn Sie den Auftrag im
Hauptbildschirm auswahlen, genau wie bei der Position der Frasvorrichtung (Abbildung 5-10).

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION 1
HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

Abbildung 5-10: Aufforderung zum Uberpriifen oder Anpassen

5.4.1. Einstellung der Position der Kuverthohe

CUTTER: POSITION 2
HEIGHT DETECT: POSITION 1
HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

Schieberegler fiir die Kuverthéhe t,
Abbildung 5-11: Einstellung der Kuverthéhe

Wenn Sie einen Auftrag starten, der die Post nach Hohe sortiert, werden Sie mit ,Verify or
Adjust‘ (Uberpriifen oder anpassen) aufgefordert, den Héhensensor auf eine bestimmte
nummerierte Position einzustellen. Bewegen Sie den Schieberegler fir die Kuverthéhe in die
betreffende Position, die auf der Oberseite mit 1-8 markiert ist (Abbildung 5-11).
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5.4.2. Einstellung der Position des
Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldruckers

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION 1

|| HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

Z

i SRR i

Abbildung 5-12: Einstellung des Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldruckers

Wenn Sie einen Auftrag starten, der Prufprotokolle druckt, werden Sie mit ,Verify or Adjust*

(Uberprifen oder anpassen) aufgefordert, den Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker auf
eine bestimmte nummerierte Position einzustellen.

Um die Position des Druckers einzustellen, 16sen Sie den Knopf, wie in Abbildung 5-12 gezeigt,
bewegen die Tintenstrahldrucker-Baugruppe in die gewtinschte Position und ziehen den Knopf
wieder fest. Die Positionen 1-8 sind auf der Oberseite des Schiebers markiert.
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5.4.3. Einstellung der Position der
Kuvertdickenerkennung

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION 1

HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1
[Frowes verecr roson ] ‘

Schiebeschloss

il i
Abbildung 5-13: Einstellung der Kuvertdicke

Wenn Sie einen Auftrag starten, der nach Dicke sortiert ist, werden Sie mit ,Verify or Adjust”
(Uberprufen oder anpassen) aufgefordert, die Dickenerkennung auf eine bestimmte
nummerierte Position einzustellen.

Um die Dickenerkennung einzustellen, 16sen Sie den Knopf auf der rechten Seite der
Baugruppe, bewegen die Baugruppe in die richtige Position und ziehen den Knopf wieder fest.
Die Positionen sind mit 1-14 auf der linken Seite des Schiebereglers gekennzeichnet
(Abbildung 5-13 oben rechts).

Bei Nichtgebrauch kann der Arm der Dickenerkennung vom Papiereinzug weggeklappt und in
dieser Position verriegelt werden. Diese Verriegelung befindet sich unterhalb des Arms. Heben
Sie den Arm an und schieben Sie dann die Verriegelung nach rechts, um den Arm zu verriegeln,
oder nach links, um ihn zu l16sen (Abbildung 5-13 unten rechts). Achten Sie immer darauf, dass
der Arm nach unten zeigt, wenn Sie einen Auftrag starten, der nach Dicke sortiert.
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5.5. Statistiken

Dieses Menu (Abbildung 5-14) enthalt statistische Daten Uber die vom aktuellen Benutzer
ausgefuhrten Auftrage.

r

DETAILS REPORT

Time Range: Past 8 Hrs
VIEW DETAILS VIEW SUMMARY

PRINT DETAILS PRINT SUMMARY
PAPER FEED SET TIME RANGE

SUMMARY REPORT

SET TIME RANGE

EXIT

Abbildung 5-14: Bildschirm ,,Statistiken anzeigen*
an der Basiseinheit (links) und mit Statistikdrucker (rechts) dargestellt

DETAILS REPORT / VIEW DETAILS (DETAILBERICHT / DETAILS ANZEIGEN) - liefert
Daten zu den ausgefuhrten Auftrdgen, basierend auf dem angegebenen Zeitintervall. Jeder
Auftrag wird auf einer eigenen Seite angezeigt. Mit den Pfeiltasten am unteren Rand der Seite
kénnen Sie zwischen den Seiten wechseln.

SUMMARY REPORT / VIEW SUMMARY (ZUSAMMENFASSUNGSBERICHT /
ZUSAMMENFASSUNG ANZEIGEN) - liefert Daten zu allen ausgefiihrten Auftragen,
basierend auf dem angegebenen Zeitintervall. Alle Auftrage werden in einem einzigen Bericht
zusammengefasst.

PRINT DETAILS (DETAILS DRUCKEN) — verfugbar, wenn der optionale Statistikdrucker
installiert ist. Dadurch wird der Detailbericht gedruckt.

PRINT SUMMARY (ZUSAMMENFASSUNG DRUCKEN) — verfiigbar, wenn der optionale
Statistikdrucker installiert ist. Damit wird der Zusammenfassungsbericht gedruckt.

PAPER FEED (PAPIEREINZUG) — verfligbar, wenn der optionale Statistikdrucker installiert
ist. Wenn Sie eine neue Papierrolle einlegen, wird die Papierrolle vorgeschoben.

SET TIME RANGE (ZEITINTERVALL FESTLEGEN) — hier kdnnen Sie festlegen, welchen
Zeitraum der Detailbericht und der Zusammenfassungsbericht abdecken sollen (z. B. die letzten
8 Stunden, die letzten 16 Stunden).
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5.6. Benutzerpasswort andern

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann der Benutzer sein Passwort festlegen und zurlcksetzen.
Der Benutzer muss jedoch zunachst sein aktuelles Passwort eingeben, bevor das Passwort
zuruckgesetzt werden kann. Falls vorher noch kein Passwort eingegeben wurde, wird der
Benutzer um Eingabe des aktuellen Passworts gebeten, bevor ein neues Passwort eingegeben
werden kann. Der Vorgesetzte kann ebenfalls Benutzerpassworter aktivieren/deaktivieren.

1. Dricken Sie nach dem Einloggen auf dem Hauptbildschirm auf MY PASSWORD (MEIN

PASSWORT) (Abbildung 5-15), um das Passwort des aktuell ausgewahlten Benutzers zu
andern.

USER:bob JOB:NEW

STATISTICS
Exceptions: 0

i
SETUP 9

(Secondary)SIDE 0 e

(Primary)LOWER 0 || MY PASSWORD ;

RUN

LOGOUT

Abbildung 5-15: Hauptbildschirm — MEIN PASSWORT auswaéhlen

2. Der Bildschirm CHECK PASSWORD (PASSWORT UBERPRUFEN) (Abbildung 5-16) wird

angezeigt, um den Benutzer daran zu erinnern, dass ein Leerlassen des Passworts die
Passwortfunktion deaktivieren wird.

CHECK PASSWORD

NO PASSWORD IS SELECTED

To add or change password, press ENTER.
(Leaving the password blank disables
the password feature.)

e

Abbildung 5-16: Bildschirm ,,Passwort iiberpriifen*
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Driicken Sie die Taste ENTER (EINGABE), um zum Bildschirm CURRENT PASSWORD
(AKTUELLES PASSWORT) zu gelangen (Abbildung 5-17). Geben Sie das aktuelle
Passwort fur den aktuellen Benutzer ein und driicken Sie dann die Eingabetaste.

B
AR TR
- R T
R . .

Abbildung 5-17: Bildschirm ,,Aktuelles Passwort*

3. Nach Eingabe des korrekten aktuellen Passworts wechselt die Anzeige automatisch zum
Bildschirm NEW PASSWORD (NEUES PASSWORT) (Abbildung 5-18), wo Sie ein neues
Passwort anlegen kdnnen.

Abbildung 5-18: Bildschirm ,,Passwort eingeben*

Geben Sie das neue Passwort ein, das bis zu 10 Zeichen lang sein kann. Durch Dricken
der Eingabetaste wird das neue Passwort gespeichert, und es wird wieder der Hauptbild-
schirm angezeigt.
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(Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen)
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6.1. Uberblick der Vorgesetzten-Funktionen

Der Vorgesetzten-Benutzer hat Zugriff auf Diagnosen, Systemkonfigurationsparameter und
kann samtliche Auftrage und Benutzer verwalten. Der Bildschirm ,Supervisor® (Vorgesetzter) ist
unten abgebildet (Abbildung 6-1).

|

JOB MENU DIAGNOSTICS '

USER MENU

SYSTEM CONFIGURATION

AUDIT TRAIL MENU PASSWORD OPTIONS

Monday, October 14 2024, 1:37 P.M. EXIT

Abbildung 6-1: Bildschirm ,,Vorgesetzter*

Die folgenden Funktionen kdnnen Uber den Vorgesetzten-Bildschirm aufgerufen werden. Diese
Bereiche werden jeweils in den folgenden Abschnitten ausfuhrlich beschrieben.

JOB MENU (AUFTRAGSMENU) — Auftrage hinzufligen, I6schen, kopieren, andern und
drucken.

DIAGNOSTICS (DIAGNOSE) — Verwaltung der Maschinenfunktionen.

USER MENU (BENUTZERMENU) — Benutzer hinzufiigen, I6schen, kopieren, andern und
drucken.

SYSTEM CONFIGURATION (SYSTEMKONFIGURATION) — die Parameter der
Systemkonfiguration anzeigen und aktualisieren.

AUDIT TRAIL MENU (MENU PRUFPROTOKOLL) — die Parameter des Priifprotokolls
anzeigen und aktualisieren.

PASSWORD OPTIONS (PASSWORTOPTIONEN) — alle Passworter global aktivieren oder
deaktivieren.

STATISTICS MENU (STATISTIKMENU) — statistische Berichte anzeigen und drucken.

FIRMWARE UPDATE (FIRMWARE-AKTUALISIERUNG) — wird von einem OPEX-Techniker
verwendet, um die Firmware der Steuerplatine zu aktualisieren.

UPDATE DISPLAY (ANZEIGE AKTUALISIEREN) — wird von einem OPEX-Techniker
verwendet, um die Display-Firmware zu aktualisieren.

SEQUENCE NUMBER (SEQUENZNUMMER) — Anzeige und Anderung der in den
Prufprotokollen verwendeten Sequenznummer.

PRINTER UPDATE (DRUCKERAKTUALISIERUNG) — wird von einem OPEX-Techniker
verwendet, um die Firmware des Hochgeschwindigkeitsdruckers zu aktualisieren.
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6.2. Auftragsmenu

Ein Vorgesetzter hat die Moglichkeit, eine Auftragsliste anzulegen und zu verwalten. Es werden
maximal 100 Auftrage unterstiitzt. Durch Auswahl von JOB MENU (AUFTRAGSMENU) wird der
Bildschirm ,Auftragsmenu“ (Abbildung 6-2) angezeigt, in dem der Vorgesetzte die folgenden
Funktionen durchfuhren kann:

ADD DELETE
MODIFY

COPY

SORT LIST PRINT

PRINT ALL

EXIT

Abbildung 6-2: Bildschirm ,,Auftragsmenii“

ADD (HINZUFUGEN) — geben Sie einen neuen Auftrag ein und konfigurieren Sie die
Auftragsoptionen.

DELETE (LOSCHEN) — wahlen Sie einen Auftrag aus der Auftragsliste aus und Iéschen Sie in.

MODIFY (ANDERN) — wéhlen Sie einen bestehenden Auftrag aus der Auftragsliste aus und
andern Sie die Auftragsoptionen.

COPY (KOPIEREN) — wahlen Sie einen bestehenden Auftrag aus der Auftragsliste aus und
erstellen Sie einen neuen Auftrag auf Grundlage seiner Parameter. Die Parameter des neuen
(kopierten) Auftrags konnen aulRerdem bearbeitet werden.

SORT LIST (LISTE SORTIEREN) — sortiert die Auftragsliste in alphabetischer Reihenfolge.
Beachten Sie, dass bei der Sortierung alle GroRBbuchstaben vor allen Kleinbuchstaben stehen
(A,B,C...X,Y,Z,danna, b,c ... x,y, 2).

PRINT (DRUCKEN) — wahlen Sie einen Auftrag aus der Auftragsliste und drucken Sie alle
damit verknlpften Parameter aus.*

PRINT ALL (ALLE DRUCKEN) — druckt die gesamte Auftragsliste aus.*

Hinweis: Die Auswahiméglichkeiten PRINT (DRUCKEN) und PRINT ALL (ALLE DRUCKEN=
erscheinen nur, wenn der optionale Statistikdrucker erworben wurde.
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6.2.1. Auftrag hinzufuigen

1. Dricken Sie auf dem Bildschirm ,Job menu* (Auftragsmen() (Abbildung 6-2) auf ADD
(HINZUFUGEN). Der Bildschirm NEW JOB NAME (NEUER AUFTRAGSNAME) erscheint wie
in Abbildung 6-3 dargestellt.

Abbildung 6-3: Bildschirm ,,Auftragsname*

2. Geben Sie den neuen Auftragsnamen Uber die Bildschirmtastatur ein. Wenn Sie die Ein-
gabetaste driicken, wird der neue Auftrag erstellt. Durch Dricken der ESC-Taste brechen
Sie die Auftragserstellung ab. Der Auftragsname darf maximal 10 Zeichen lang sein.

3. Nachdem Sie den Auftrag benannt und die Eingabetaste gedriickt haben, werden Sie auf-
gefordert, einen Speicherort fur den neuen Auftrag zu wahlen (Abbildung 6-4).

Wahlen Sie den Standardauftrag (,NEW*“ (NEU)), um den neu erstellten Auftrag in der
Auftragsliste vor ,NEW* (NEU) zu platzieren. Sobald die Auftragsliste Eintrage enthalt,
kénnen Sie einen bestehenden Auftrag auswahlen, dem neue Auftrag vorangestellt werden

soll.
SELECT NEW LOCATION SriATIoN
Abbildung 6-4: Speicherort fiir neuen Auftrag auswéhlen
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4. Welcher Bildschirm anschlielend angezeigt wird, hangt von der Konfiguration des OM606
ab (Abbildung 6-5).
- Auf einem Basisgerat sehen Sie den Bildschirm Select Job Option (Auftragsoption
auswabhlen).
- Wenn Sortierfunktionen vorhanden sind, sehen Sie den Bildschirm Job Setup
(Auftragseinrichtung). Driicken Sie die TasteJob Options (Auftragsoptionen),
um zum Bildschirm Select Job Option (Auftragsoptionen auswahlen) zu gelangen.

Basisgerat OM606 OMG606 mit Sortierfunktionen

JOB NAME: test (

1

SORT WIZARD

i
4—4[ JOB OPTIONS ]
|
STAMP ORIENTATION: ANY DIRECTION |
} VIEW LENGTH DATA

CUT DEPTH: 2

EXIT VIEW THICKNESS DATA EXIT

Zuséatzliche Parameter werden angezeigt,
wenn optionale Funktionen aktiviert sind.

Abbildung 6-5: Der Bildschirm variiert je nach Gerétekonfiguration

5. Der Bildschirm Select Job Option (Auftragsoptionen auswahlen) enthalt standard-
mafig drei Parameter, die im Folgenden beschrieben werden. Wenn Sie auf einen
Parameter dricken, wird ein eigener Bildschirm fur den betreffenden Parameter angezeigt,
in dem Sie diesen andern koénnen.

- JOB NAME (AUFTRAGSNAME) — ermdglicht die Umbenennung des Auftrags.

- CUT DEPTH (SCHNITTTIEFE) — steuert, auf welchen Wert der Benutzer bei diesem
Auftrag den Regler fur die Schnitttiefe einstellen soll, wenn ein Durchgang gestartet
wird. Zur Orientierung: Die Schnitttiefe reicht von 0,01 Zoll (0,03 cm) von der
Kuvertkante (Position 1) bis zu 0,125 Zoll (0,32 cm) Tiefe (Position 8). Die
Schnittposition 0 wird verwendet, um Kuverts zu verarbeiten, ohne sie zu schneiden.

- STAMP ORIENTATION (AUSRICHTUNG POSTSTEMPEL) — legt fest, in welcher
Ausrichtung der Benutzer bei dem Auftrag die Poststiicke in den Einzug legen soll,
wenn er einen Durchgang startet. Bei der Einstellung ,,Any direction” (jede Richtung)
erfolgt keine Aufforderung an den Benutzer in Bezug auf die Ausrichtung.

Konfigurieren Sie diese Parameter nach Bedarf fur Ihren Auftrag. Beachten Sie, dass bei
Vorhandensein des optionalen Prifprotokolldruckers und/oder der optionalen Sortierfunk-
tionen weitere Parameter angezeigt werden. Die vollstandige Liste der Parameter ist unter
.Details zu den Auftragsparametern® auf Seite 91 beschrieben.
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6. Wenn Sie mit der Auftragskonfiguration zufrieden sind, driicken Sie auf Exit (Beenden),
um den Auftrag zu speichern.

6.2.2. Auftrag loschen

1. Dricken Sie auf dem Bildschirm ,Job Menu*“ (Auftragsmen() (Abbildung 6-2) auf DELETE
(LOSCHEN). Die Seite SELECT JOB TO DELETE (AUFTRAG ZUM LOSCHEN AUSWAHLEN)
erscheint wie in Abbildung 6-6 dargestellt.

o

Bob Test

amex

visa mcard

credit NEW

Abbildung 6-6: Bildschirm ,,Auftrag zum Léschen auswéhlen*

2. Dricken Sie auf einen Auftrag, um ihn auszuwahlen.

3. Es erscheint ein Bestatigungsbildschirm, in dem Sie gefragt werden, ob Sie den Auftrag
wirklich 16schen wollen. Driicken Sie zur Bestatigung auf YES (JA). Der Auftrag wird
geldscht, und die Anzeige kehrt zum Auftragsmeni zurtck.

6.2.3. Auftrag andern

1. Dricken Sie auf dem Bildschirm ,Job Menu“ (Auftragsmeni) (Abbildung 6-2) die Schalt-
flache MODIFY (KNDERN). Es erscheint der Bildschirm SELECT JOB TO MODIFY (ZU
ANDERNDEN AUFTRAG AUSWAHLEN) (Abbildung 6-7).

()

Test

amex

mcard

\EE]

credit NEW

Abbildung 6-7: Bildschirm ,,Zu @&ndernden Auftrag auswéhlen*
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2. Welcher Bildschirm anschliefend angezeigt wird, hangt von der Konfiguration des OM606
ab. Wenn Sie ein Basismodell des OM606 verwenden, fahren Sie mit Schritt 4 fort.

3. Wenn Sortierfunktionen vorhanden sind, wird der Bildschirm JOB SETUP (AUFTRAGSEIN-
RICHTUNG) angezeigt (Abbildung 6-8). Die Optionen auf diesem Bildschirm werden im
Folgenden beschrieben. Fiir diesen Vorgang driicken Sie bitte JOB OPTIONS (AUFTRAGS-
OPTIONEN).

SORT WIZARD

JOB OPTIONS

VIEW LENGTH DATA

VIEW THICKNESS DATA
EXIT 4

Abbildung 6-8: Bildschirm ,,Auftragseinrichtung*

Die Optionen fur die Auftragseinrichtung lauten wie folgt:
- SORT WIZARD (SORTIERASSISTENT) — bietet eine gefihrte Methode zur
Konfiguration von Sortierparametern. Der Sortierassistent wird ab Seite 82 ausfihrlich
beschrieben.

- JOB OPTIONS (AUFTRAGSOPTIONEN) — Anzeigen und Andern der Liste der
Auftragsparameter.

- VIEW LENGTH DATA (LANGENDATEN ANZEIGEN) — basierend auf dem letzten
Auftragsdurchgang zeigt dieses Diagramm die Anzahl der verarbeiteten Kuverts und
ihre LAngenmale an. Dies ist nutzlich, um die Mindest- und Héchstwerte bei
Auftragsanderungen zu ermitteln. Dieses Diagramm wird unter ,Langenhistogramm®
auf Seite 95 ausfuhrlich beschrieben.

- VIEW THICKNESS DATA (DICKENDATEN ANZEIGEN) — basierend auf dem
letzten Auftragsdurchgang zeigt dieses Diagramm die Anzahl der verarbeiteten Kuverts
und deren Dickenmalflie an. Dies ist nltzlich, um die Mindest- und Hochstwerte bei
Auftragsanderungen zu ermitteln. Dieses Diagramm wird unter ,Dickenhistorie” auf
Seite 95 ausfluhrlich beschrieben.
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4. Es erscheint der Bildschirm Select Job Option (Auftragsoption auswahlen) (Abbildung
6-9). Dieser enthalt standardmaRig drei Parameter, die im Folgenden beschrieben werden.
Wenn Sie auf einen Parameter dricken, wird ein eigener Bildschirm fur den betreffenden
Parameter angezeigt, in dem Sie diesen andern kdnnen.

@

JOB NAME: test

CUT DEPTH: 2

STAMP ORIENTATION: ANY DIRECTION

Abbildung 6-9: Select Job Option (Auftragsoption auswahlen)

- JOB NAME (AUFTRAGSNAME) — ermdglicht die Umbenennung des Auftrags.

- CUT DEPTH (SCHNITTTIEFE) - steuert, auf welchen Wert der Benutzer bei diesem
Auftrag den Regler fur die Schnitttiefe einstellen soll, wenn ein Durchgang gestartet
wird. Zur Orientierung: Die Schnitttiefe reicht von 0,01 Zoll (0,03 cm) von der
Kuvertkante (Position 1) bis zu 0,125 Zoll (0,32 cm) Tiefe (Position 8). Die
Schnittposition 0 wird verwendet, um Kuverts zu sortieren, ohne sie zu schneiden.

- STAMP ORIENTATION (AUSRICHTUNG POSTSTEMPEL) — legt fest, in welcher
Ausrichtung der Benutzer bei dem Auftrag die Poststlicke in den Einzug legen soll,
wenn er einen Durchgang startet. Bei der Einstellung ,,Any direction” (jede Richtung)
erfolgt keine Aufforderung an den Benutzer in Bezug auf die Ausrichtung.

Konfigurieren Sie diese Parameter nach Bedarf fur lhren Auftrag. Beachten Sie, dass bei
Vorhandensein des optionalen Prifprotokolldruckers und/oder der optionalen Sortierfunk-
tionen weitere Parameter angezeigt werden. Die vollstandige Liste der Parameter ist unter
.Details zu den Auftragsparametern® auf Seite 91 beschrieben.

5. Wenn Sie mit der Auftragskonfiguration zufrieden sind, driicken Sie auf Exit (Beenden),
um den Auftrag zu speichern.
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6.2.4. Auftrag kopieren

1. Dricken Sie auf dem Bildschirm ,Job Menu*“ (Auftragsmenu) (Abbildung 6-2) auf COPY
(KOPIEREN). Es erscheint der Bildschirm SELECT JOB TO COPY (ZU KOPIERENDEN
AUFTRAG AUSWAHLEN) (Abbildung 6-10).

NEW

PSS .;\iim = i’
Abbildung 6-10: Bildschirm ,,Zu kopierenden Auftrag auswéhlen*

2. Tippen Sie auf einen Auftrag, um ihn auszuwahlen. Der Bildschirm RENAME JOB
(AUFTRAG UMBENENNEN) wird angezeigt (Abbildung 6-11).

Abbildung 6-11: Bildschirm ,,Auftrag umbenennen*“

3. Geben Sie den neuen Auftragsnamen Uber die Bildschirmtastatur ein. Wenn Sie die Ein-
gabetaste driicken, wird der neue Auftrag erstellt. Durch Dricken der ESC-Taste wird der
Kopiervorgang abgebrochen. Der Auftragsname darf maximal 10 Zeichen lang sein.
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4. Nachdem Sie den Auftrag benannt und die Eingabetaste gedriickt haben, werden Sie
aufgefordert, einen Speicherort fur den neuen Auftrag zu wahlen (Abbildung 6-12).

Wahlen Sie den Standardauftrag (,NEW*“ (NEU)), um den kopierten Auftrag in der
Auftragsliste vor ,NEW* (NEU) zu platzieren. Sobald die Auftragsliste Eintrage enthalt,
kénnen Sie einen bestehenden Auftrag auswahlen, dem der kopierte Auftrag vorangestellt
werden soll.

OPEX
OMATION
MODEL 606

SELECT NEW LOCATION

NEW

Abbildung 6-12: Speicherort fiir neuen Auftrag auswahlen

5. Andern Sie die Auftragsoptionen (Abbildung 6-13) nach Bedarf. Diese werden unter
.Details zu den Auftragsparametern® auf Seite 91 im Detail erlautert.

pe
Parametereinstellungen werden aus
SORT ON LENGTH: NO .
T dem vorhandenen Auftrag kopier,
EXIT Auftrag bearbeitet werden

Abbildung 6-13: Bildschirm ,,Auftragsoption auswéhlen*

6. Dricken Sie auf Exit* (Beenden), um den Auftrag zu speichern.

6.2.5. Liste sortieren

1. Dricken Sie auf dem Bildschirm ,Job Menu“ (Auftragsmen(i) (Abbildung 6-2) auf SORT LIST
(LISTE SORTIEREN).

2. Durch die Auswahl von SORT LIST (LISTE SORTIEREN) wird die Auftragsliste in alpha-
betischer Reihenfolge sortiert.

Hinweis: Bei dieser Sortierung stehen alle Gro3buchstaben vor allen Kleinbuchstaben (A,
B,C..X Y Zdanna,b,c... XY, z).
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6.2.6. Alle Auftrage oder einzelne Auftragsparameter
drucken

Auftragsinformationen kénnen fir einen einzelnen Auftrag oder fur alle Auftrage ausgedruckt
werden (verfugbar mit der Statistikdruckeroption). Der Ausdruck beinhaltet den Auftragsnamen
und alle Auftragsparameter (siehe Abbildung 6-15).

Druckt die : JOB MENU -4 Wahlen Sie einen
gesamte Liste einzelnen Auftrag aus
aller Auftrage ADD DELETE und drucken Sie alle

damit verknUpften
Naom Eopy Parameter aus.

SORT LIST PRINT

PRINT ALL

EXIT

Abbildung 6-14: Bildschirm ,,Auftragsmenii“

Hinweis: Wenn Sie Informationen zu einem spezifischen Auftrag drucken wollen, erhalten Sie
einen zusétzlichen Bildschirm, aus dem Sie den Auftrag auswéhlen kénnen.

OPEX MODEL 3068

JOB PARAMETERS

PRINTED: JuLy 1, 2011 11:30 A.M.
PARAMETER DESCRIPTION VALUE
JOB NAME -+ttt VISA
SORT ON THICKNESS ---vvvvvnnnnn N O
SORT ON LENGTH «ovvvviiiiniinns N O
SORT ON HEIGHT «vovvviviiiiiiin, N O
GATE BATCHING ...coviiiiiiin. N O
BATCH SIZE LOWER .........oout 21
EXCEPTION THRESHOLD........ 5
CUT DEPTH ... 1
STAMP ORIENTATION ............. ANY DIRECTION

PRINTER JOB ...t NO PRINT

Abbildung 6-15: Beispielausdruck der Auftragsinformationen
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6.2.7. Sortierassistent

Der Sortierassistent bietet eine gefuhrte Methode, die Sie bei der Konfiguration eines
Sortierauftrags unterstitzt. Ein Auftrag kann so konfiguriert werden, dass er nach einem oder
allen drei Faktoren sortiert wird:

* Dicke: Diese wird durch das Dickenmessgerat bestimmt, das entlang der Hohe des Kuverts
so positioniert werden sollte, dass es am ehesten einen einheitlichen Messwert erhalt, frei
von Briefmarken, Sichtfenstern usw.

* Lange: Diese wird von Sensoren entlang des Einzugspfads gemessen, wenn die
Poststlicke sie passieren.

e Hohe: Diese wird durch einen Sensor Uberpruft, der entweder blockiert oder frei ist und mit
dem Schieberegler auf feste Positionen eingestellt werden kann.

Bevor Sie einen Auftrag mit dem Sortierassistenten konfigurieren, bendétigen Sie eine Probe
Ihrer Primar- und Sekundarpost fur diesen Prozess. Primare Post ist die Post, die Sie behalten
mdchten, und sekundare Post ist die Post, die Sie aussortieren moéchten. Davon sollten Sie
jeweils 10-20 Stuck haben, damit der Durchgang durchgefuhrt werden kann.

Wenn Sie den Sortierassistenten verwenden:

* Der Sortierassistent fragt anhand einer Reihe von Sortierkriterien, was mit der Primarpost
im Gegensatz zur Sekundarpost geschehen soll.

* Der Sortierassistent wird Sie auffordern, einige Primarpoststicke laufen zu lassen. Sie
haben die Mdglichkeit, die erhobenen Daten zu Uberprifen und die Bearbeitung zu wieder-
holen, falls wahrend dieses Prozesses Fehler oder Doppeleingaben aufgetreten sind.

* Der Sortierassistent bittet Sie dann beim Laden lhrer Probepost um Bestatigung, dass das
konfigurierte Sortierschema korrekt sortiert.

Der Sortierassistent konfiguriert den Auftrag nur in Bezug auf diese drei Faktoren. Andere
erforderliche Funktionen wie z. B. die Stapelverarbeitung oder Prifprotokolle missen manuell
Uber den Bildschirm ,Auftragsparameter konfiguriert werden.

HINWEIS

Wenn der Benutzer wahrend der Konfiguration des Sortierassistenten die Taste Exit
(Beenden) driickt oder die Stromversorgung unterbrochen wird, kdnnen Sie den Sortierassis-
tenten mit der Funktion ,Modify Job“ (Auftrag andern) fortsetzen.
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6.2.7.1. Bildschirm , Auftrags-Sortierassistent”

Wenn Sie einen Auftrag mit dem Sortierassistenten konfigurieren, wird ein unabhangiger
Auftragsbildschirm mit ahnlichen Funktionen bereitgestellt (Abbildung 6-16).

—
SORT WIZARD JOB: NEW

RUN p

MIN MAX
CLEAR
THICKNESS: 0 0 0
LENGTH:
CONTINUE
HEIGHT:
PROFILES ',

Abbildung 6-16: Probedurchgangsbildschirm des Sortierassistenten

Die Anzahl der im Probedurchgang verarbeiteten Sticke wird oben links angezeigt. Darunter
befinden sich die Mindest- und Hochstwerte fur die Dicke und Lange sowie fur die Hohe, ob die
Sticke am Héhensensor die Kriterien erfullen oder nicht.

Der Bildschirm ,Auftrags-Sortierassistent” enthalt die folgenden Informationen:

RUN (BETRIEB) - Iasst Poststlicke durchlaufen, um ausgewahlte Werte zu sammeln und
das Sortierschema zu testen.

CLEAR (LOSCHEN) — I6scht die erfassten Werte und setzt die Zahlungen zuriick. Dies
kann verwendet werden, wenn der Sortierschemadurchgang nicht erfolgreich war und
erneut durchgefihrt werden muss.

CONTINUE (WEITER) — akzeptiert die erfassten Probedaten und fahrt mit dem nachsten
Bildschirm fort.

PROFILES (PROFILE) — Anzeige eines Diagramms der Dicke entlang der Lange jedes
bearbeiteten Poststlcks, wie in Abbildung 6-17 zu sehen. Mit den Pfeiltasten kdnnen Sie
zwischen dem vorherigen und dem nachsten Poststluck in der Probe hin- und herwechseln.

AVG THICKNESS

0023

PIECE ID:

0003

Abbildung 6-17: Bildschirm ,,Dickenprofile*

Vorgesetzten-Funktionen 83

Omation® Modell 606 ™ Bedienungsanleitung
OPEX Corporation



e THICK. DATA (DICKENDATEN) — Anzeige der Diagramms der Dickenhistorie, das die
durchschnittliche Dicke pro Poststick fir die gesamte Probe anzeigt. Die vertikale Achse
zeigt die Stuckzahl, die horizontale Achse die Dickeneinheiten. Ausgefallene Stlcke, die viel
dicker sind als der Rest der Probe, deuten wahrscheinlich auf einen doppelten Einzug hin.
Dieser Bildschirm wird unter ,Dickenhistorie” auf Seite 95 naher erlautert.

« LENGTH DATA (LANGENDATEN) — Anzeige des Léngenhistogramms, das die
Stlcklange der gesamten Probe darstellt. Die vertikale Achse zeigt die Stuckzahl, die
horizontale Achse die Langeneinheiten. Einzelne Poststicke, die viel langer sind als der
Rest der Probe, deuten wahrscheinlich auf einen doppelten Einzug hin. Dieser Bildschirm
wird unter ,Langenhistogramm® auf Seite 95 naher erlautert.

e CANCEL (ABBRECHEN) — Riickkehr zum Bildschirm ,Auftragseinrichtung®.

Nach der Stichprobe der Primarpost fordert der Sortierassistent Sie auf, das Sortierschema zu
testen. Hier wird ein ahnlicher Bildschirm wie beim Probedurchgang verwendet. Zusatzlich gibt
es hier jedoch auch eine Taste namens MODIFY SORT (SORTIERUNG ANDERN), die in der
Liste hinter PROFILES (PROFILE) erscheint. Uber diese gelangen Sie zu einer vereinfachten
Version des Bildschirms ,Auftragsoptionen®, in dem Sie die Sortierparameter manuell andern
konnen.
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6.2.7.2. Konfigurieren eines Auftrags mit dem Sortierassistenten

1. Flgen Sie einen neuen Auftrag hinzu, und driicken Sie auf dem Bildschirm ,Auftragseinrich-
tung“ auf SORT WIZARD (SORTIERASSISTENT).

2. Die ersten Bildschirme definieren das Sortierschema.
- 1. - Post nach Dicke sortieren
- 2.—Post nach Lange sortieren
- 3. —Post nach Hohe sortieren

Wahlen Sie Yes (Ja) oder No (Nein) aus, je nachdem, wie die Post sortiert werden soll
(Abbildung 6-18).

SORT MAIL BASED ON THICKNESS? %

YES

Abbildung 6-18: Bildschirm ,,Post nach Dicke sortieren*

3. Wahlen Sie aus, ob die Primarpost nach unten oder zur Seite ausgegeben werden soll
(Abbildung 6-19). Die Primarpost wird zum ausgewahlten Férderband und alle sekundaren
Poststliicke zum gegenuberliegenden Foérderband beférdert.

SORT PRIMARY MAIL TO:

LOWER

SIDE

Abbildung 6-19: Bildschirm ,,Priméarpost sortieren in ...“

Hinweis: Wenn Sie einen Sortierauftrag nur fiir die Héhe konfigurieren, fahrt der
Sortierassistent nach diesem Schritt mit Schritt 6 fort.
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4. Wahlen Sie beim Sortieren nach Dicke, welche Merkmale die Primarpost im Vergleich zur
Sekundarpost hat (Abbildung 6-20):

THINNER (DUNNER) — es werden Poststiicke sortiert, die diinner sind als der
gemessene Primarwert

THICKER (DICKER) — es werden Poststlicke sortiert, die dicker sind als der gemessene
Primarwert

BOTH THINNER AND THICKER (SOWOHL DUNNER ALS AUCH DICKER) - die Sortierung
des Auftrags richtet sich nach beiden gemessenen Werten

THINNER

THICKER

BOTH THINNER AND THICKER

Abbildung 6-20: Bildschirm ,, Dickenvergleich*

5. Wabhlen Sie beim Sortieren nach Lange, welche Merkmale die Primarpost im Vergleich zur
Sekundarpost hat (Abbildung 6-21):

SHORTER (KURZER) — es werden Poststiicke sortiert, die kiirzer sind als der gemessene
Primarwert

LONGER (LANGER) — es werden Poststiicke sortiert, die langer sind als der gemessene
Primarwert

BOTH SHORTER AND LONGER (SOWOHL KURZER ALS AUCH LANGER) — die Sortierung
des Auftrags richtet sich nach beiden gemessenen Werten

SHORTER

LONGER

BOTH SHORTER AND LONGER

Abbildung 6-21: Bildschirm ,, Langenvergleich*
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6. Wahlen Sie beim Sortieren nach Hohe die Sortierentscheidung, wenn der Hohensensor
blockiert ist (Abbildung 6-22):
- PASS (OK) kennzeichnet das Poststiick als Primarpost.
- FAIL (NICHT OK) kennzeichnet das Poststiick als Sekundarpost.

FAIL

Abbildung 6-22: Bildschirm ,,H6hensensor*

Hinweis: Wenn Sie einen Sortierauftrag nur fiir die Héhe konfigurieren, fahrt der
Sortierassistent nach diesem Schritt mit Schritt 9 fort.

7. Als Nachstes werden Sie aufgefordert, eine Probe lhrer Primarpost auf den Einzug zu
legen, die Positionen des Dickenmessgerats und des Hohensensors einzustellen und die
Frasvorrichtung in die Position ,Kein Schnitt zu bringen (Abbildung 6-23). Dieser primare
Probendurchgang erfasst die fir Ihr Sortierschema ausgewahlten Werte. Die Anzahl der
Probestlcke Ihrer Primarpost sollte mindestens 10-20 Stuck betragen.

Driicken Sie auf ENTER (EINGABE), um fortzufahren, und auf RUN (BETRIEB), um die
Probepost einzuziehen.

PLACE REPRESENTATIVE SAMPLE OF
PRIMARY MAIL IN FEEDER TO CATEGORIZE.
SAMPLE SHOULD INCLUDE MAIL THAT

IS CONSIDERED PROPER HEIGHT, LENGTH
AND THICKNESS. ADJUST TMD OR HEIGHT

DETECT SENSOR TO ENSURE PROPER READINGS.

Abbildung 6-23: Aufforderung des Sortierassistenten

PLACE CUTTER IN NO-CUT POSITION.
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8. Nach Abschluss des Probedurchgangs werden auf dem Bildschirm ,Auftrags-Sortierassis-

tent” (Abbildung 6-24) die erfassten Primarpostwerte angezeigt. Dricken Sie auf CONTINUE
(WEITER).

Hinweis: Wenn Sie Probleme mit dem Durchgang haben, z. B. doppelte Einziige, kénnen
Sie den Durchgang wiederholen.

OPEX
OMATION
MODIL &o%

SORT WIZARD JOB: NEW

MIN MAX

THICKNESS: 0 0 0

LENGTH:

CONTINUE

HEIGHT:

PROFILES

Abbildung 6-24: Probedurchgangsbildschirm des Sortierassistenten

Auf dem nachsten Bildschirm kdnnen Sie primare und sekundare Probesticke laufen
lassen, um das Sortierschema zu testen (Abbildung 6-25). Driicken Sie auf YES (JA), um
fortzufahren.

Hinweis: Wenn Sie ,No“ (Nein) wéhlen, kehren Sie zum Bildschirm ,Auftragsoptionen*
zurtick und speichern nur die Werte fiir die Primérpost. Dieser Auftrag kann jedoch mit der
Option ,Poststiicke zum Sortierschema hinzufligen® gedndert werden, wenn Sie zurtick zum
Sortierassistenten navigieren.

WOULD YOU LIKE TO TEST THE SORT SCHEME SMATion

EXIT

Abbildung 6-25: Bildschirm ,,Bestédtigungsgang*
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10. Sie werden erneut aufgefordert, lhre Poststlicke in den Einzug zu legen (Abbildung 6-26).
Diesmal sollte der Durchgang sowohl lhre Primar- als auch Ihre Sekundarpost umfassen.

Die Stichprobe sollte aus mindestens 10-20 verschiedenen Poststicken bestehen.

Wenn Sie den Sortierauftrag bezlglich die Hohe konfigurieren, legen Sie die HOhenposition
basierend auf lhrer Primarpost fest.

Driicken Sie auf ENTER (EINGABE), um fortzufahren, und auf RUN (BETRIEB), um die
Probepost einzuziehen.

PLACE MAIL IN FEEDER AND PRESS RUN.

MAIL WILL BE SORTED BASED ON THE SORT
SCHEME.IF THE MAIL IS SORTED INCORRECTLY
RE-RUN SORT WIZARD OR ADJUST SORT
PARAMETERS IN THE JOB PARAMETER

SCREEN.

ENTER CANCEL

Abbildung 6-26: Informationsbildschirm

Hinweis: Wenn der Auftrag so konfiguriert wurde, dass er nur nach der Héhe sortiert wird,
wechselt die Anzeige automatisch zu Schritt 12.

11. Bestatigen Sie, dass die Primarpost auf das ausgewahlte Férderband und die gesamte
Sekundarpost auf das gegentberliegende Foérderband sortiert wurde. Auch hier wieder
erscheinen auf dem Bildschirm des Sortierassistenten die erfassten Werte (Abbildung 6-27).

Hinweis: Wenn Sie Probleme mit dem Durchgang haben, z. B. doppelte Einzlige, kénnen
Sie den Durchgang wiederholen.

é
CLEAR |
54 - ®
CONTINUE
THICKNESS:
SIDE 29 LENGTH:
PROFILES
LOWER 25 HEIGHT:
MODIFY SORT

Abbildung 6-27: Testdurchgangsbildschirm des Sortierassistenten

12. Wenn Sie mit den Ergebnissen des Testlaufs zufrieden sind, driicken Sie auf CONTINUE
(WEITER).
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13. Bei der letzten Aufforderung des Sortierassistenten werden die Ergebnisse gespeichert
(Abbildung 6-28). Driicken Sie YES, SAVE RESULTS (JA, ERGEBNISSE SPEICHERN).

Hinweis: Es wird kurz ein Bestéatigungsbildschirm angezeigt, dann kehren Sie zur
Auftragseinrichtung zurtick.

YES, SAVE RESULTS

NO, IWANT TO RE-RUN THE WIZARD

QUIT, DO NOT SAVE RESULTS

(o]

Abbildung 6-28: Ergebnisse speichern

Die folgenden Schritte dienen der Konfiguration von des Sortierauftrags mit der Positionsein-
stellung, die den Benutzer zur Bestatigung auffordert: Hohe und/oder Position des
Dickenmessgerats beim Ausfuhren des Sortierauftrags. Dartber hinaus kdnnen Sie eine
Schnitt- und/oder Druckerposition festlegen.

1. Driicken Sie auf JOB OPTIONS (AUFTRAGSOPTIONEN) und konfigurieren Sie die folgenden
Parameter:
- Wenn |hr Auftrag nach Hohe sortiert wird, stellen Sie den Wert Height Position
(Hohenposition) so ein, dass er der verwendeten Position entspricht.
- Wenn Ihr Auftrag nach Dicke sortiert ist, stellen Sie den Wert TMD Position (Position
Dickenmessgerat) so ein, dass er mit der verwendeten Position lbereinstimmt.

2. Nach der Konfiguration driicken Sie auf EXIT (BEENDEN), um den Auftrag zu speichern.
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6.2.8. Details zu den Auftragsparametern

In diesem Abschnitt werden die Parameter beschrieben, die fur einen Auftrag konfiguriert
werden kénnen. Der Bildschirm ,Auftragsoptionen“ (Abbildung 6-29) kann beim Hinzufligen
eines neuen Auftrags, beim Andern eines bestehenden Auftrags oder beim Testen eines mit
dem Sortierassistenten erstellten Auftrags aufgerufen werden.

Die Parameter werden auf Grundlage des konfigurierten Gerats (Basis- oder Sortiergerat) und
der Einbeziehung eines optionalen Druckers bereitgestellt. Zum Beispiel werden Prifprotokolle
bereitgestellt, wenn ein Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker verwendet wird.

.
EXIT

Abbildung 6-29: Bildschirm ,,Auftragsoptionen

Tabelle6-1 Auftragsparameter

THICKNESS (NACH
DICKE

Parameter Beschreibung

JOB NAME .
(AUFTRAGSNAME) 10-stelliges Textfeld.
SORT ON

Yes (Ja) oderNo (Nein). Der Standardwert lautet No (Nein).

* Der Wert kann von 0 bis 40 eingestellt werden. Der Standardwert
lautet 15.

SORTIEREN)
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON THICKNESS = YES (NACH
TMD POSITION DICKE SORTIEREN = JA) lautet, und informiert den Benutzer (iber die Position
(POSITION des Dickenmessgerats, die beim Ausfiihren des Auftrags eingestellt werden soll.
DICKENMESS- . . . PP .
GERAT) * Der Bereich reicht von 1 bis 14, standardmaRig ist 1 eingestellt. Der
Wert am nachsten zur Schnittkante ist 1.
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON THICKNESS = YES (NACH
DICKE SORTIEREN = JA) lautet, und legt fest, wie viel der Vorderkante bei einer
LEAD EDGE Dickenmessung nicht einbezogen wird.
SA?V?EIEHUNG * Die Werte werden in zehntel Zoll angegeben, da die Ablesungen jede
VORDERKANTE) ms durchgeflihrt werden.
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Tabelle6-1 Auftragsparameter (Fortsetzung)

Parameter Beschreibung
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON THICKNESS = YES (NACH
DICKE SORTIEREN = JA) lautet, und legt fest, wie viel der Hinterkante bei einer
TRAIL EDGE Dickenmessung nicht einbezogen wird.
OFFSET

(ABWEICHUNG
HINTERKANTE)

* Die Werte werden in zehntel Zoll angegeben, da die Ablesungen jede
ms durchgefuhrt werden.

* Der Wert kann von 0 bis 40 eingestellt werden. Der Standardwert
lautet 2.

THICKNESS
MINIMUM
(MINDESTDICKE)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON THICKNESS = YES (NACH
DICKE SORTIEREN = JA) lautet, und ist der Mindestwert fir die Dicke der
Primarpost.

e Der Wert kann von 0-999 eingestellt werden, der Standardwert lautet 0.

THICKNESS
MAXIMUM
(MAXIMALE DICKE)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON THICKNESS = YES (NACH
DICKE SORTIEREN = JA) lautet, und ist der Hochstwert fiir die Dicke der
Primarpost.

* Der Wert kann von 0-999 eingestellt werden, der Standardwert
lautet 999.

SORT ON LENGTH
(NACH LANGE
SORTIEREN)

Yes (Ja) oder No (Nein). Der Standardwert lautet No (Nein).

LENGTH MINIMUM
(MINDESTLANGE)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON LENGTH = YES (NACH
LANGE SORTIEREN = JA) lautet, und ist der Mindestwert flr die Lange der
Primarpost.

* Der Wert kann von 400-999 eingestellt werden, der Standardwert
lautet 400.

LENGTH MAXIMUM
(MAXIMALE
LANGE)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON LENGTH = YES (NACH
LANGE SORTIEREN = JA) lautet, und ist der Hochstwert flr die Lange der
Primarpost.

* Der Wert kann von 400-999 eingestellt werden, der Standardwert
lautet 999.

SORT ON HEIGHT

(NACH HOHE YES (JA) oder NO (NEIN). Der Standardwert lautet NO (NEIN).
SORTIEREN)
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON LENGTH = YES (NACH
LANGE SORTIEREN =JA).
WHEN HEIGHT

BLOCKED (BEI
SPERRUNG DER
HOHE)

* PASS (OK): Als Primarpost kennzeichnen und auf das fir die
Primarpost ausgewahlte Férderband sortieren (gemafl dem Parameter
PRIMARY SORT TO (PRIMAR SORTIEREN IN)).

* FAIL (NICHT OK): Als Sekundarpost kennzeichnen und auf das
gegenuberliegende Forderband sortieren.

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn SORT ON HEIGHT = YES (SORTIEREN
NACH HOHE = JA) lautet, und informiert den Benutzer tiber die Hohenposition,

HEIGHT POSITION ALH 5 : _
(HOHENPOSITION) | die bei der Ausfilhrung dieses Auftrags eingestellt werden soll.
¢ Der Bereich lautet 1-8, der Standardwert ist 1.
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Tabelle6-1 Auftragsparameter (Fortsetzung)

Parameter Beschreibung
Wird bereitgestellt, wenn die Sortierung konfiguriert ist.
* YES (JA) oder NO (NEIN), der Standardwert lautet YES (JA).
MIXED MAIL * Wenn dieser Wert auf NO (NEIN) eingestellt ist, werden alle
I(D%ESMI_ISCHTE Poststlcke, deren Dicke 1 72 mal so grof® wie die maximale Durch-

) schnittsdickeneinstellung ODER deren Lange 1 2 mal so gro3 wie die
maximale Langeneinstellung ist, als 2 Poststlcke gezahlt. Dies dient
dazu, korrekte Zahlungen vorzunehmen.

Wird bereitgestellt, wenn die Sortierung konfiguriert ist.
PRIMARY SORT TO . O o P :
(HAUPTSORTIE- Gibt an, wohin die Primarpost sortiert werden soll.
RUNG NACH) * LOWER (UNTEN) oder SIDE (SEITE), die Standardeinstellung lautet

LOWER (UNTEN).

GATE BATCHING
(SCHIEBERSTAPE
LUNG)

YES (JA) oder NO (NEIN), der Standardwert lautet NO (NEIN).

BATCH SIZE
LOWER (STAPEL-
GROSSE UNTEN)

* Dieser Parameter wird dazu verwendet, die Stapelgrof3e des unteren
Forderbands einzustellen

* Der Wert kann von 20-200 oder auf DISABLED (DEAKTIVIERT)
eingestellt werden. Die Standardeinstellung lautet DISABLED (DEAK-
TIVIERT).

BATCH SIZE SIDE

Wird bereitgestellt, wenn ,Gate Batching* (Schieberstapelung) auf YES (JA)
eingestellt ist.

* Dieser Parameter wird dazu verwendet, die Chargengrole des

(STAPELGROSSE seitlichen Forderbands einzustellen
SEITE) * Der Wert kann von 20-200 oder auf DISABLED (DEAKTIVIERT)
eingestellt werden. Die Standardeinstellung lautet DISABLED (DEAK-
TIVIERT).
Dieser Parameter legt fest, wie der Auftrag reagieren sollte, wenn er auf einen
Ausnahmezustand (eine Fehlerbedingung) sté3t. Die Ausnahmen schlieen ein:
EXCEPTION Abstand zu gering, doppelter Einzug, fehlende Sortierinformation, Poststtick
THRESHOLD erreicht den Zahlungssensor nicht innerhalb des erwarteten Zeitintervalls
(AUSNAHME- (Hemmfenster) und Poststlicke bewegen sich weiter, obwohl eine Hemmung
SCHWELLWERT) erkannt wurde. Ein Wert von 0 zeigt an, bei jeder Ausnahme zu hemmen, 1 zeigt
an, bei 2 aufeinanderfolgenden zu hemmen usw.
* Der Wert kann von 0-255 eingestellt werden, der Standardwert ist 5.
* Legt die Schnitttiefe fest und informiert den Benutzer Uber die Position
der Schnitttiefe, die beim Ausfuhren des Auftrags eingestellt werden
CUT DEPTH soll.
(SCHNITTTIEFE)

* Die Moglichkeiten lauten 0-8, der Standardwert ist 1. Kein Schnitt ist 0
der tiefste Schnitt ist 8.
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Tabelle6-1 Auftragsparameter (Fortsetzung)

Parameter Beschreibung
* Dieser Parameter wird verwendet, um dem Benutzer anzuzeigen, wie
die Post in das Einzugsfach eingelegt werden sollte.
STAMP * Die Auswahlimaoglichkeiten sind: ANY ORIENTATION (IRGENDEINE
ORIENTATION AUSRICHTUNG), STAMP UP AND AWAY FROM USER (STEMPEL OBEN
(AUSRICHTUNG UND WEG VOM BEDIENER), STAMP DOWN AND AWAY FROM USER
POSTSTEMPEL) (STEMPEL UNTEN UNP WEG VOM BEDINER), STAMP UP NEAR USER
(STEMPEL OBEN IN NAHE DES BEDIENERS), STAMP DOWN NEAR
USER (STEMPEL UNTEN IN NAHE DES BEDIENERS). Die Standardein-
stellung lautet ANY ORIENTATION (IRGENDEINE AUSRICHTUNG).
AUDIT TRAIL Wird t_)ere_itgestellt, wenn ein optionaler Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker
PRUEPROTO- installiert ist.
E(OLL) Die Standardeinstellung lautet NO PRINT (KEIN DRUCK). Sie kénnen auch ein
konfiguriertes Prifprotokoll auswahlen.
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES
DEPT. ID (PRUFPROTOKOLL = JA) lautet, undbietet die Moglichkeit, eine eindeutige
(ABTEILUNGS- Abteilungs-ID auf die Post zu drucken.
NUMMER) * Es koénnen 1 bis 10 Textzeichen eingestellt werden, der Standardwert
ist D.I.
Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES
JOB TEXT (PRUFPROTOKOLL = JA) lautet, undbietet die Moglichkeit, einen eindeutigen

(ARBEITSTEXT)

Auftragstext auf die Post zu drucken.
* Es konnen 1 bis 10 Textzeichen eingestellt werden, Standardwert ist J.T.

POST DATE
OFFSET (VERSATZ
NACHDATIERUNG)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES
(PRUFPROTOKOLL = JA) lautet, undermdglicht die Nachdatierung der Post.

* Der Wert kann von 0-9999 eingestellt werden, der Standardwert ist 0.

PRINT OFFSET
(DRUCKVERSATZ)

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES
(PRUFPROTOKOLL = JA) lautet, undbietet die Mdglichkeit, den Druck auf die
Post zu verzdgern (relativ zur Vorderkante).

* Die Auflésung ist in ms, sodass jeder Wert etwas mehr als 1/8 Zoll
(0,3) cm betragt.

e Der Wert kann von 0-100 eingestellt werden, der Standardwert ist 0.

ENABLE DARK

Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES
(PRUFPROTOKOLL = JA). Bei der Einstellung ,Yes* (Ja) wird beim Drucken

EEB‘JQDUNKLEN eines Prifprotokolls mehr Tinte verwendet.
AKTIVIEREN) * Die Mdglichkeiten sind YES (JA) oder NO (NEIN), als Standard ist NO
(NEIN) eingestellt.

PRINTER Dieser Parameter wird angezeigt, wenn AUDIT TRAIL = YES (PRUFPROTOKOLL
POSITION = JA) lautet, und informiert den Benutzer (iber die Hochgeschwindigkeits-Tinten-
(DRUCKER- strahlposition, die beim Ausfiihren des Auftrags eingestellt werden soll.
POSITION) » Die Mdglichkeiten reichen von 0 bis 8, die Standardeinstellung lautet 0.
JOB UNIQUE ID
(EINDEUTIGE Eine eindeutige Kennzeichnung, die beim Drucken von Barcodes verwendet wird,
AUFTRAGS- da IMB-Barcodes nur numerische Zeichen enthalten konnen.
KENNUNG)
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6.2.9. Langenhistogramm

Das Langenhistogramm (Abbildung 6-30 links) ist Gber den Hauptbildschirm unter ,Setup®
(Einrichtung), den Bildschirm ,Modify Job“ (Auftrag andern) und nach der Ausfihrung des
Probedurchgangs im Sortierassistenten zuganglich. Es handelt sich um ein Diagramm, das
zeigt, wie viele kirzlich gelaufene Poststlcke eine bestimmte Lange haben.

* Die X-Achse (horizontal) ist die Langenmessung, je nach den Sensorwerten in Mal3einheiten.
Diese Maleinheiten entsprechen etwa 1/83 Zoll (0,31 mm). Diese Mal3einheiten werden bei
der Konfiguration der Parameter fur die Mindest- und Hochstlange verwendet. Unter ,,Job
Options® (Auftragsoptionen) kdnnen Sie die minimalen und maximalen Einheiten fur den
Auftrag anzeigen. Diese kdnnen unter ,Job Options® (Auftragsoptionen) geandert werden.

* Die Y-Achse (vertikal) gibt an, wie viele Sticke diese Lange haben.

SORT ON LENGTH: YES

LENGTH MINIMUM: 628

LENGTH MAXIMUM: 639

SORT ON HEIGHT: YES

669 685 701 717 733 749 765 781 797 813 829 845 861 877 893 909 925 951

83 Units = 1 Inch EXIT

Abbildung 6-30: Bildschirm ,,Langenhistogramm* und entsprechende
Auftragsoptionen

6.2.10. Dickenhistorie

Die Dickenhistorie (Abbildung 6-31, links) ist iber den Hauptbildschirm unter ,Setup® (Einrichtung),
den Bildschirm ,Modify Job“ (Auftrag andern) und nach der Ausfiihrung des Probedurchgangs im
Sortierassistenten zuganglich. Es handelt sich um ein Diagramm, aus dem hervorgeht, wie viele
kirzlich bearbeitete Poststlcke eine bestimmte durchschnittliche Dicke aufweisen.

* Die X-Achse (horizontal) ist die Dickenmessung gemaf’ den Dickenmessgerat-Messwerten in
Einheiten. Diese Einheiten entsprechen etwa 1/1250 Zoll (0,02 mm). Diese Mal3einheiten
werden bei der Konfiguration der Parameter fur die Mindest- und Hochstdicke verwendet.
Unter ,Job Options* (Auftragsoptionen) kdnnen Sie die minimalen und maximalen Einheiten fur
den Auftrag anzeigen. Diese konnen unter ,Job Options* (Auftragsoptionen) geandert werden.

* Die Y-Achse (vertikal) gibt an, wie viele Stucke diese Dicke haben.

LEAD EDGE OFFSET: 15

TRAIL EDGE OFFSET: 5

THICKNESS MINIMUM: 25

THICKNESS MAXIMUM: 27

77 88 99 110121132143 154 165 176 187 198 219
125 Units = 1/10 Inch EXIT

Abbildung 6-31: Bildschirm ,,Dickenhistorie” und entsprechende Auftragsoptionen
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6.3. Diagnose

Die Optionen unter ,Diagnostics“ (Diagnose) (Abbildung 6-32) werden im Folgenden
beschrieben.

MACHINE PARAMETERS SERVICE INFORMATION

MODULE TESTS DISPLAY INTENSITY
INPUT TEST OUTPUT TEST
BACKUP DATA RESTORE DATA

RELOAD STRINGS

EXIT

Abbildung 6-32: Bildschirm ,,Diagnose*

MACHINE PARAMETERS (MASCHINENPARAMETER) — zeigt den Bildschirm ,Machine
Setup” (Maschineneinrichtung) an, auf dem verschiedene Verhaltensweisen des OM606
konfiguriert werden konnen.

SERVICE INFORMATION - zur Verwendung durch den technischen Support
MODULE TESTS (MODULTESTS) — zur Verwendung durch den technischen Support

DISPLAY INTENSITY (ANZEIGESTARKE) — driicken Sie diese Taste, um die LCD-Helligkeit
zu erhdéhen oder zu verringern. Bewegen Sie den Schieberegler nach links, um den Bildschirm
abzudunkeln, oder nach rechts, um ihn heller zu machen, und dricken Sie dann Save
(Speichern).

INPUT TEST (EINGABETEST) — zur Verwendung durch den technischen Support
OUTPUT TEST (AUSGABETEST) — zur Verwendung durch den technischen Support
BACKUP DATA (DATEN SICHERN) — zur Verwendung durch den technischen Support

RESTORE DATA (DATEN WIEDERHERSTELLEN) — zur Verwendung durch den
technischen Support

RELOAD STRINGS (EINSTELLUNGEN ERNEUT LADEN) — zur Verwendung durch den
technischen Support
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6.3.1. Maschinenparameter

Im Folgenden werden die Optionen des Bildschirms ,Maschineneinrichtung“ (Abbildung 6-33)
beschrieben.

g

SET MACHINE PARAMS SET CLOCK

SET SYSTEM CONFIG

RESET MENU

SET PRINTER PARAMS PRINT MACHINE PARAMS

ETHERNET SETUP EXIT

Abbildung 6-33: Bildschirm ,,Maschineneinrichtung*

SET MACHINE PARAMS (MASCHINENPARAMETER EINSTELLEN) — zur Verwendung
durch den technischen Support

SET CLOCK (UHR EINSTELLEN) — driicken Sie diese Taste, um das gewilinschte Format
einzustellen.

SET SYSTEM CONFIG (SYSTEMKONFIGURATION EINSTELLEN) — ermdglicht die
Anzeige und Bearbeitung der folgenden Parameter:

* Feed Restart Mode (Modus Einzug neu starten): Verhalten der Maschine bei Erkennung
eines ,leeren Einzugs®.

- 0 = Automatisch (Standardwert). Nachdem der erste Stapel zugefuhrt und der
Parameter flr die Zeitliberschreitung bei leerem Einzug Uberschritten wurde, setzt der
Einzug automatisch die Zufuhrung fort, wenn neue Poststlicke geladen werden.

- 1=Manuell. Wenn dieser Wert konfiguriert und der Parameter fur die Zeitiberschreitung
bei leerem Einzug Uberschritten wurde, muss der Benutzer die Taste ,Run® dricken, um
mit der Zufuihrung fortzufahren, wenn neue Stlicke geladen werden.

* Batcher Restart Mode (Modus Stapler neu starten): Verhalten der Maschine, wenn der Wert
der Chargengrolie erkannt wird.

- 0 =Automatisch (Standardwert). Im Automatikmodus muss der Bediener nicht die Taste
»,Run“ driicken, um den Betrieb fortzusetzen, wenn die eingestellte Chargengrolie
erreicht ist.

- 1=Manuell. Im manuellen Modus muss der Bediener die Taste ,Run“ dricken, um den
Betrieb fortzusetzen, nachdem der eingestellte Wert fur die ChargengroRe erreicht ist.

* Language (Sprache): StandardmaRig Englisch
- Drop-down-Optionen: French, German, French Canadian, Spanish, Portuguese, Italian,
Dutch, Danish, Japanese (Franzdsisch, Deutsch, Franzdsisch-Kanadisch, Spanisch,
Portugiesisch, Italienisch, Niederlandisch, Danisch, Japanisch)
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* Date Format (Datumsformat):
- 0=MM/TT/JJ (Standard)
- 1=TT/MM/JJ
- 2=JJJI\MM\TT

* Machine ID (0): Dient zur Einstellung eines Wertes zur Identifizierung von Geraten am
Standort (0-99).

RESET MENU (MENU ZURUCKSETZEN) — erméglicht das Zuriicksetzen der folgenden
Elemente, alle auf einmal oder einzeln:

* Reset All (Alle zurlcksetzen)

* Reset Jobs (Auftrage zurtcksetzen)

* Reset Audit Profiles (Prufprofile zurticksetzen)

* Reset Machine Parameters (Maschinenparameter zurticksetzen)
* Reset Users (Benutzer zurticksetzen)

* Reset Printer Parameters (Druckerparameter zurticksetzen)

* Reset System Configuration (Systemkonfiguration zurticksetzen)
* Reset Stats (Statistik zurlicksetzen)

* Reset Clock (Uhr zurlicksetzen)

Nach dem Druicken einer beliebigen Option zum Zurticksetzen erscheint eine Warnmeldung
(Yes/No; Ja/Nein), um das Zurlicksetzen zu bestatigen.

SET PRINTER PARAMS (DRUCKERPARAMETER EINSTELLEN) — ermdglicht die
Konfiguration der folgenden Parameter fur den Hochgeschwindigkeitsdrucker:

* Enable Auto Spit Mode (No) / Yes (Automatischen Spritzmodus aktivieren (Nein) / Ja)
Diese Einstellung sollte moglichst nicht geandert werden. Wenn Sie diese Option auf ,Yes*
(Ja) setzen, wird der Drucker bei Auftragsstart das Band reinigen.

* Number of Lines Allowed (4) / 1-4 (Anzahl der zulassigen Zeilen: 4 / 1-4)
Dies bezieht sich auf die Anzahl der zulassigen Druckzeilen pro Hohe des Kuverts.

* Time Format (12hrs) / 24hrs (Zeitformat (12 Std.) / 24 Std.)
* Date Format (Datumsformat) (MMTTJJ) / TTMMJJ, JJJUIMMTT

PRINT MACHINE PARAMETERS (MASCHINENPARAMETER DRUCKEN) — mit dem
optionalen Statistikdrucker kdnnen Sie mit dieser Taste eine Liste der Maschinenparameter
ausdrucken.

ETHERNET SETUP - bei optionalem Netzwerkanschluss driicken Sie diese Taste, um die
Einstellungen zu konfigurieren. Dies wird fur die Kommunikation mit der ONS-Software verwendet.

* |P-Adresse (Standard 192.168.3.1)

* Subnetzmaske (Standard 255.255.255.0)
* Gateway-Adresse (Standard 192.168.3.0)
e Port (Standard 39)
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6.4. Benutzermenu

Die Auswahl von USER MENU (BENUTZERMENU) auf dem Vorgesetztenbildschirm zeigt die
folgenden Optionen an (Abbildung 6-34):

USER MENU

AD DELETE

MODIFY

SORT LIST

PRINT PRINT ALL

i

Abbildung 6-34: Bildschirm ,,Benutzermenii“

ADD (HINZUFUGEN) — geben Sie einen neuen Benutzer ein und konfigurieren Sie die
Benutzeroptionen.

DELETE (LOSCHEN) — wihlen Sie einen Benutzer aus der Benutzerliste aus und Iéschen Sie
ihn.

MODIFY (ANDERN) — wihlen Sie einen bestehenden Benutzer aus der Benutzerliste aus und
andern Sie die Benutzeroptionen.

SORT LIST (LISTE SORTIEREN) — sortiert die Benutzerliste in alphabetischer Reihenfolge.

PRINT (DRUCKEN) — wahlen Sie einen Benutzer aus der Benutzerliste aus und drucken Sie
alle mit ihm verbundenen Parameter.

PRINT ALL (ALLE DRUCKEN) — druckt die gesamte Benutzerliste aus.

Hinweis: PRINT (DRUCKEN) und PRINT ALL (ALLE DRUCKEN) erscheinen nur, wenn der
optionale Statistikdrucker aktiviert ist.
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6.4.1. Benutzer hinzufugen

1. Driicken Sie im Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU)(Abbildung 6-34) auf ADD

(HINZUFUGEN). Der Bildschirm NEW USER NAME (NEUER BENUTZERNAME) wird angezeigt
(Abbildung 6-35).

- =
e TR
SR TR
BT =
- —

Abbildung 6-35: Bildschirm ,,Neuer Benutzer*

2. Geben Sie den neuen Benutzernamen Uber die Bildschirmtastatur ein. Wenn Sie die Ein-
gabetaste drticken, wird der neue Benutzer erstellt. Durch Dricken der ESC-Taste wird die
Benutzererstellung abgebrochen. Der Benutzername darf maximal 10 Zeichen lang sein.

3. Nachdem Sie den Benutzer benannt und die Eingabetaste gedriickt haben, werden Sie
aufgefordert, einen Speicherort fur den neuen Benutzer auszuwahlen (Abbildung 6-36).

SELECT NEW LOCATION SMATION

NEW

EXIT

Abbildung 6-36: Bildschirm ,,Neuen Speicherort auswéahlen*

Wahlen Sie den Standardbenutzer (,NEW* (NEU)), um den neu erstellten Benutzer in der
Benutzerliste vor ,NEW* (NEU) zu platzieren. Sobald die Benutzerliste andere Benutzer
enthalt, kdnnen Sie stattdessen einen vorhandenen Benutzer auswahlen, vor dem der neue
Benutzer platziert werden soll.
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4. Der Bildschirm MODIFY USER (BENUTZER ANDERN) wird angezeigt (Abbildung 6-37).
Konfigurieren Sie die Parameter des Benutzers nach Bedarf. Diese Parameter sind im
Folgenden aufgefuhrt.

@

USER NAME: NEW

INITIALS: INITIALS

PASSWORD:

USER GROUP: 1

Abbildung 6-37: Bildschirm ,,Benutzer &ndern*

- USER NAME (BENUTZERNAME) — ermdglicht die Umbenennung des Benutzers.
Der Benutzername darf maximal 10 Zeichen lang sein.

- INITIALS (INITIALEN) — ermoglicht es Ihnen, die Benutzerinitialen festzulegen, die in
Prifprotokollen verwendet werden sollen. Beachten Sie, dass dieser Parameter jeden
Text enthalten kann, den auch der Parameter ,Benutzername* enthalten kann.

- PASSWORD (PASSWORT) — erméglicht die Anderung des Benutzerpassworts. Als
Vorgesetzter benoétigen Sie dazu nicht das Passwort des Benutzers.

- USER GROUP (BENUTZERGRUPPE) — ermoglicht Ihnen die Organisation von
Benutzern.

- USER LANGUAGE (BENUTZERSPRACHE) — ermdglicht die Einstellung einer
Anzeigesprache fur den betreffenden Benutzer, unabhangig von den anderen
Benutzern.

- Unique ID (Eindeutige ID) — eine eindeutige Kennung, die beim Drucken von
Barcodes verwendet wird, da IMB-Barcodes nur numerische Zeichen enthalten konnen.

5. Driicken Sie auf Exit (Beenden), um den Benutzer zu speichern.
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6.4.2. Benutzer loschen

1. Driicken Sie im Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU) (Abbildung 6-34) auf DELETE
(LOSCHEN). Der Bildschirm SELECT OPER TO DELETE (BEDIENER ZUM LOSCHEN
AUSWAHLEN) wird angezeigt (Abbildung 6-38).

SUPERVISOR ‘

Abbildung 6-38: Bildschirm ,,Bediener zum Léschen auswéhlen*

2. Dricken Sie auf den zu I6schenden Benutzer. Ein Bestatigungsbildschirm wird angezeigt.
Driicken Sie zur Bestatigung auf YES (JA). Der Benutzer wird geloscht, und Sie gelangen
zurtick zum Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU).

6.4.3. Benutzer andern

1. Driicken Sie auf dem Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU) (siehe Abbildung 6-34) die
Taste MODIFY (ANDERN). Der Bildschirm SELECT USER (BENUTZER AUSWAHLEN) wird
angezeigt (Abbildung 6-39).

.

Joe Mike |

|
|

E

2
2

sammy yanis

EXIT

Abbildung 6-39: Bildschirm ,,Benutzer auswahlen*
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2. Drlcken Sie einen Benutzer, um ihn auszuwéhlen. Der Bildschirm MODIFY USER
(BENUTZER ANDERN) wird angezeigt (Abbildung 6-40).

USER NAME: NEW 6
INITIALS: INITIALS
PASSWORD:

USER GROUP: 1

Abbildung 6-40: Bildschirm ,,Benutzer &ndern“

Die auf diesem Bildschirm verfugbaren Parameter lauten:

- USER NAME (BENUTZERNAME) — ermdglicht die Umbenennung des Benutzers.
Der Benutzername darf maximal 10 Zeichen lang sein.

- INITIALS (INITIALEN) — erméglicht es Ihnen, die Benutzerinitialen festzulegen, die in
Prifprotokollen verwendet werden sollen. Beachten Sie, dass dieser Parameter jeden
Text enthalten kann, den auch der Parameter ,Benutzername® enthalten kann.

- PASSWORD (PASSWORT) — ermdglicht die Anderung des Benutzerpassworts. Als
Vorgesetzter benoétigen Sie dazu nicht das Passwort des Benutzers.

- USER GROUP (BENUTZERGRUPPE) — ermoglicht Ihnen die Organisation von
Benutzern.

- USER LANGUAGE (BENUTZERSPRACHE) — ermdglicht die Einstellung einer
Anzeigesprache fur den betreffenden Benutzer, unabhangig von den anderen
Benutzern.

- Unique ID (Eindeutige ID) — eine eindeutige Kennung, die beim Drucken von
Barcodes verwendet wird, da IMB-Barcodes nur numerische Zeichen enthalten konnen.

3. Andern Sie die Parameter des Benutzers wie gewiinscht und driicken Sie dann auf EXIT
(BEENDEN), um die Anderungen zu speichern.

6.4.4. Liste sortieren

1. Driicken Sie auf dem Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU) (Abbildung 6-34) auf SORT
LIST (LISTE SORTIEREN).

2. Durch Dricken von SORT LIST (LISTE SORTIEREN) wird die Benutzerliste alphabetisch
sortiert. Beachten Sie, dass alle GroRbuchstaben vor allen Kleinbuchstaben stehen. (A, B,
C...X Y, Z a b, c... XY, z). SUPERVISOR (VORGESETZTER) steht immer an letzter
Stelle.
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6.4.5. Alle oder einzelne Benutzerparameter drucken

Hinweis: Zum Ausdrucken der Parameter ist der optionale Statistikdrucker erforderlich.

Benutzerinformationen konnen flr einen einzelnen oder alle Benutzer gedruckt werden. Der
Ausdruck beinhaltet den Namen, das Passwort, die Gruppennummer und die Sprache. Die
Druckoptionen stehen im Bildschirm USER MENU (BENUTZERMENU) Abbildung 6-41) zur
Verflgung. Ein Beispiel ist in Abbildung 6-42 dargestellt.

Wahlen Sie einen einzelnen
Benutzer aus und drucken
Sie alle Parameter, die mit

diesem Benutzer im MODIFY
Zusammenhang stehen

DELETE

Drucken Sie die
SORT LIST gesamte Liste
aller Benutzer aus

I PRINT PRINT ALL

>
o]
O

EXIT

Abbildung 6-41: Bildschirm ,,Benutzermenii“

Hinweis: Wenn Sie Informationen zu einem spezifischen Benutzer drucken wollen, erhalten Sie
einen zusétzlichen Bildschirm, aus dem Sie den Benutzer auswéhlen kénnen.

OPEX MODEL 606

USER PARAMETERS

PRINTED: DECEMBER 12 , 2024 8:38 A.M.

PARAMETER DESCRIPTION VALUE
USER NAME. .. ... iiiiininnnnnnnn CHRIS
INITIALS. . ..ottt i e e e as C.B.
PASSWORD. . .....viiiiiiiiin i

USER GROUP....... ... 1

USER LANGUAGE.......iiiivvinnnn DEFAULT

Abbildung 6-42: Beispiel fiir den Ausdruck von Benutzerinformationen
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6.5. Menu ,,Systemkonfiguration®

Erlaubt dem Vorgesetzten, die Parameter der Systemkonfiguration anzuzeigen und zu
bearbeiten. Die Auswahl von SYSTEM CONFIGURATION (SYSTEMKONFIGURATION) im
Hauptmenu zeigt den folgenden Bildschirm an (Abbildung 6-43).

)

FEED RESTART MODE (MANUAL)
BATCHER RESTART MODE (AUTO)

LANGUAGE (ENGLISH)

DATE FORMAT (MMDDYY) EXIT

Abbildung 6-43: Bildschirm ,,(Vorgesetzter) Systemkonfiguration*

Der Bildschirm ,Systemkonfiguration® bietet die folgenden Optionen:

* FEED RESTART MODE (MODUS EINZUG NEU STARTEN) - standardmaRiger Neustart-
modus des Gerats, wenn die Bedingung ,Einzug leer” erkannt wurde. Die Auswahlmdglich-
keiten sind:

- 0 = Automatisch (Standardwert). Beim automatischen Modus muss der Benutzer Post
in den Einzugsbereich einlegen, die dann automatisch in das Gerat eingezogen wird.
Beim automatischen Modus ist es nicht notwendig, auf Enter (Eingabe) zu driicken.

- 1 = Manuell. Beim manuellen Modus muss der Benutzer Post in den Einzugsbereich
einlegen und dann auf Enter (Eingabe) driicken, um das Gerat neu zu starten.

* BATCHER RESTART MODE (MODUS STAPLER NEU STARTEN) — standardmaRiger Neustart-
modus des Gerats, wenn die Bedingung ,Stapel voll“ erkannt wurde. Die Auswahlmoglich-
keiten sind:

- 0 =Automatisch (Standardwert). Beim automatischen Modus ist es nicht notwendig, auf
Enter (Eingabe) zu driicken, um das Gerat neu zu starten.

- 1 = Manuell. Beim manuellen Modus muss der Benutzer auf Enter (Eingabe) driicken,
um das Gerat neu zu starten.

* LANGUAGE (SPRACHE) — standardmallige Sprache des Gerats. Die Auswahlmdglichkeiten
sind:
- 0 = Englisch (Standardwert)
- 1= Franzdsisch

- 2= Deutsch
- 3 = Kanadisches Franzosisch
- 4= Spanisch

- 5= Portugiesisch
- 6 = ltalienisch
7 = Niederlandisch
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- 8 =Danisch
- 9 = Japanisch
Hierbei sollte beachtet werden, dass jeder Benutzer seine eigene Sprache wahlen kann,

wobei eine der Auswahlmoglichkeiten der “Standardwert” ist. Dies bedeutet, dass die
Anderung dieses Parameters Auswirkungen auf die Sprache einiger Benutzer haben kann.

Hinweis: Das auf dem Gerét angezeigte Zeitformat ist mit der ausgewéhlten Sprache
verkniipft. Bei Englisch wird ein 12-Stunden-Format verwendet und bei anderen Sprachen
eine 24-Stunden-Format.

* DATE FORMAT (DATUMSFORMAT) - standardmafiges Format fur Datum/Uhrzeit fur die
Benutzerschnittstelle und Berichte. Die Auswahlmoglichkeiten sind:
- 0=MM/TT/JJ (Standard)
- 1=TT/MM/JJ
- 2=JJJI\MM\TT
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6.6. Menu ,,Prufprotokoll”

Wenn der optionale Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldrucker installiert ist, kann der
Vorgesetzte Prifprotokolle konfigurieren und verwalten, die auf Auftragsebene angewendet
werden. Drucken Sie im Menu ,Supervisor® (Vorgesetzter) die Taste AUDIT TRAIL MENU
(PRUFPROTOKOLLMENU), um den Bildschirm ,Audit Trail Setup* (Einrichtung des Priifprotokolls)
anzuzeigen (Abbildung 6-44).

« AUDIT TRAIL EDITOR (PRUFPROTOKOLL-EDITOR) — Konfiguration und Verwaltung
von Prufprotokollen.

e AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS (EINSTELLUNGEN
PRUFPROTOKOLLELEMENTE) — Elementtext einstellen, anzeigen oder zuriicksetzen

AUDIT TRAIL SETUP SKiATION

AUDIT TRAIL EDITOR

AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS

EXIT [

Abbildung 6-44: Bildschirm ,,Einrichtung des Priifprotokolls“

6.6.1. Prufprotokoll-Editor

Driicken Sie die Taste AUDIT TRAIL EDITOR (PRUFPROTOKOLL-EDITOR). Es wird ein Maximum
von 100 Prifprotokollen unterstitzt.

CHANGE AUDIT TRAIL LIST SKiATION

ADD DELETE
MODIFY CcopY

SORT LIST

=
=

Abbildung 6-45: Bildschirm ,,Priifprotokollliste @ndern“

In diesem Menu (Abbildung 6-45) kann der Vorgesetzte die folgenden Funktionen ausfihren:

ADD (HINZUFUGEN) — geben Sie einen neuen Namen fiir das Priifprotokoll ein und
durchlaufen Sie dann den Konfigurationsprozess.
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DELETE (LOSCHEN) — ein bestehendes Priifprotokoll [éschen
MODIFY (ANDERN) — ein bestehendes Priifprotokoll &ndern

COPY (KOPIEREN) - ein bestehendes Priifprotokoll als ,,Vorlage* kopieren, um es nach
Anderungen als neues Prifprotokoll hinzuzufliigen

SORT LIST (LISTE SORTIEREN) — wenn Sie diese Taste driicken, werden alle Prifprotokolle
automatisch alphabetisch sortiert.

6.6.2. Einstellungen Prufprotokollelemente

Driicken Sie die Taste AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS (EINSTELLUNGEN PRUFPROTO-
KOLLELEMENTE).

AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS

OPEX
OMATION
MODEL 606

SET/VIEW ELEMENT TEXT

RESET ELEMENT TEXT

Abbildung 6-46: Bildschirm ,,Einstellungen Priifprotokollelemente*

Dieses Menu (Abbildung 6-46) ermoglicht es dem Vorgesetzten, die folgenden Funktionen
durchzufihren:

e SET/VIEW ELEMENT TEXT (ELEMENTTEXT FESTLEGEN/ANZEIGEN) - bietet eine
Liste von vorkonfigurierten Prifprotokollelementen. Mehrere dieser Elemente kbnnen Uber
diesen Bildschirm geandert werden.

« RESET ALL ELEMENT TEXT (ALLE ELEMENTTEXTE ZURUCKSETZEN) - bietet die
Méglichkeit, alle gednderten Elemente auf die Standardwerte zurlickzusetzen.

Alle Elemente haben ein fuhrendes und einen nachstehendes Zeichen, das anzeigt, um welche
Art von Element es sich handelt.

* Anflhrungszeichen (, “) schlieRen die Standardwerte ein und zeigen an, dass diese
geandert werden koénnen (Bsp. , Text1“).

* Eckige Klammern ([ ]) zeigen an, dass es sich um zugehorige statische Daten handelt (z. B.
[Auftragsname].

* Symbole (<>) zeigen die zugehdérigen dynamischen Daten an (z. B. <Datum>).
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6.6.3. Standardelemente des Prufprotokolls

* AR: ,Accounts Receivable® (Forderungen) wird gedruckt.

* AT: ,Accounting“ (Buchhaltung) wird gedruckt.

* BL: ,Billing“ (Rechnungsstellung) wird gedruckt.

e CN: ,Confidential“ (Vertraulich) wird gedruckt.

* PB: ,Process By* (Verarbeitet von) wird gedruckt.

* PO: ,Processed On“ (Verarbeitet am) wird gedruckt.

* T1: ,Text1“wird gedruckt.

e T2: ,Text2* wird gedruckt.

e T3: ,Text3" wird gedruckt.

* T4: Text4“ wird gedruckt.

e T5: ,Text5" wird gedruckt.

* JN: Der Name des Auftrags wahrend des Prifprotokolldrucks wird gedruckt.
* DI: Die Abteilungsnummer wird in dem Feld ,DEPT. ID“ des derzeitigen Auftrags gedruckt.

» JT: Ein benutzerdefinierter, im Feld ,JOB TEXT* des derzeitigen Auftrags eingegebener
Text wird gedruckt.

* ON: Der Name des aktuellen Benutzers wird gedruckt.
* OIl: Es werden die Initialen des aktuellen Benutzers gedruckt.

* B1: Wenn diese Option ausgewahlt ist, wird ein IMB-Barcode gedruckt, der Datum, Uhrzeit,
Sequenznummer, Benutzer-1D, Auftrags-ID und Maschinen-ID enthalt. Im nachsten
Abschnitt wird beschrieben, wie dieser Barcode angepasst werden kann.

* DT: Es wird der Monat, der Tag und das Jahr in dem Format gedruckt, das im Bildschirm
AUDIT TRAIL PRINTER PARAMETERS (DRUCKPARAMETER PRUFPROTOKOLL)
konfiguriert wurde.

* TI: Es werden die Stunden, Minuten und Sekunden in dem Format gedruckt, das im
Bildschirm AUDIT TRAIL PRINTER PARAMETERS (DRUCKPARAMETER PRUFPRO-
TOKOLL) konfiguriert wurde.

* SN: Es wird ein fiinfstelliger physischer Zahler aller Kuverts gedruckt, die bedruckt wurden
oder werden. Dieser Zahler wird bei jedem bedruckten Kuvert aktualisiert. Der Wert startet
bei Null und zahlt bis zu 65.535 hoch, bevor er wieder auf Null zurtickspringt.
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6.6.3.1. Funktionen unter ,Priifprotokollelemente”

* NL: Dient zum Hinzufligen eines neuen Elements als separate zu druckende Zeile
(Abbildung 6-47). Es kann bis zu 4 Zeilen geben. Beachten Sie, dass die Grofl3e des Textes
abnimmt, je mehr Zeilen hinzugeflgt werden. Die Gesamthdhe des Prufprotokolls bleibt
gleich, etwa 1,27 cm (1/2 Zoll).

* Leertaste (,,“): Wird verwendet, um ein Leerzeichen zur Trennung von Elementen
hinzuzuftgen.

ESC § T1+NL+T2+NL+T3+NL+T4

“n
“

PO+""+DT+NL+ON+SN

Abbildung 6-47: Beispiele fiir NL- und Leertasten-Ausgaben
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6.6.4. Einzelheiten zu Barcode 1 (B1)

Die vom Modell 606 gedruckten Barcodes verwenden die 31 Ziffern des IMB-Formats wie folgt:
* 6-8 Ziffern fur das Datum
* 6 Ziffern fur die Uhrzeit (24-Stunden-Zeit)

» 6 Ziffern fur die laufende Nummer. Dies ist quasi ein Druckzahler fur diesen Lauf. Ein Vorge-
setzter kann die aktuelle Sequenznummer andern oder zuricksetzen.

e 2 Ziffern fur die Benutzer-ID

e 2 Ziffern fur die Auftrags-ID

e 2 Ziffern fur die Gerate-ID

* Alle verbleibenden Ziffern werden als Nullen belassen.

Ein Beispiel fir das Auslesen eines Barcodes ist in Abbildung 6-48 zu sehen. Hier steht, dass
das Poststick am 15. November 2024 (im 6-stelligen Format) um 3:08:11 nachmittags als
10.000. Stuck des Laufs von Benutzer 02 mit Auftrag 05 auf Gerat Nr. 01 ausgefuhrt wurde.

Barcode 1115241508110100000205010000000

Taste DDDDDDTTTTTTSSSSSSUUJJIMMO000000

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

DATUM UHRZEIT SEQUENZ BENUTZER AUFTRAG: MASCH UNBENUTZT
(Standard: MMTTJJ) (Standard: 24 Stunden)

Aufschiis- 1115241508110100000205010000000

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
selung

DATUM UHRZEIT SEQUENZ BENUTZER AUFTRAG: MASCH UNBENUTZT
(Standard: MMTTJJ) (Standard: 24 Stunden)

Abbildung 6-48: Beispiele fiir Barcode-Ziffern
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6.7. Passwortoptionen

Auf dem Bildschirm PASSWORD OPTIONS (PASSWORTOPTIONEN) (Abbildung 6-49)
kénnen Sie die Benutzerpassworter global aktivieren oder deaktivieren und das Vorgesetzten-
Passwort festlegen. Beachten Sie, dass bei aktivierten Passwortern der Benutzer oder der

Vorgesetzte nur dann zur Eingabe eines Passworts aufgefordert wird, wenn bereits eines
existiert.

USER PASSWORDS

SUPERVISOR PASSWORD

EXIT

Abbildung 6-49: Bildschirm ,,Passwortoptionen*

USER PASSWORDS (BENUTZERPASSWORTER) — driicken Sie diese Taste, um
Benutzern das Festlegen von Passwortern zu erlauben oder zu verbieten (Abbildung 6-50).

DO NOT ALLOW USER PASSWORDS

ALLOW USER PASSWORDS

EXIT

Abbildung 6-50: Bildschirm ,,Benutzerpasswoérter

SUPERVISOR PASSWORD (VORGESETZTEN-PASSWORT) - driicken Sie diese

Schaltflache, um das Vorgesetzten-Passwort zu andern. Sie mussen zunachst das aktuelle
Passwort eingeben.
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6.8. Statistikmenu
Dieses Menu (Abbildung 6-51) liefert statistische Daten Uber die unter allen Logins ausgefuhrten
Auftrage.

RESET DATA PRINT DATA

Abbildung 6-51: Statistikment

DISPLAY DATA (DATEN ANZEIGEN) — ermdglicht die Anzeige von Berichten iber einzelne
Auftrage, Auftrage nach Benutzer oder alle Auftrage.

SET CLOCK (UHR EINSTELLEN) — ermdglicht die Einstellung der Systemuhr, die fiir die
Berechnung der Statistiken verwendet wird.

RESET DATA (DATEN ZURUCKSETZEN) — I6scht alle statistischen Daten. Wenn Sie diese

Taste dricken, werden Sie auf dem Bildschirm aufgefordert, den Vorgang zu bestatigen (mit
Yes (Ja)oder No (Nein)).

PRINT DATA (DATEN DRUCKEN) - verfiigbar mit dem optionalen Statistikdrucker. Hier
kénnen Sie die gleichen Berichte drucken, die auch unter ,Daten anzeigen® verfugbar sind.
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6.8.1. Daten anzeigen

Auf diesem Bildschirm (Abbildung 6-52) konnen Sie statistische Daten aller oder spezifischer
Benutzer anzeigen.

DISPLAY STATISTICS

Time Range: Today

DETAILS REPORT SUMMARY REPORT

JOB REPORT

USER REPORT

INDIVIDUAL RUN SET TIME RANGE

s il
Abbildung 6-52: Vorgesetztenebene — Menii ,,Statistiken anzeigen“

DETAILS REPORT (BERICHTSDATEN) — liefert Daten Gber Auftrage, die innerhalb eines
bestimmten Zeitraums ausgefuhrt wurden, sortiert nach Auftrag und Benutzer. Jeder Auftrag
wird auf einer eigenen Seite angezeigt. Mit den Pfeiltasten am unteren Rand der Seite kdnnen
Sie zwischen den Seiten wechseln.

SUMMARY REPORT (ZUSAMMENFASSUNGSBERICHT) - liefert Daten zu allen
ausgefuhrten Auftragen, basierend auf dem angegebenen Zeitintervall. Alle Auftrage werden in
einem einzigen Bericht zusammengefasst.

JOB REPORT (AUFTRAGSBERICHT) - liefert Daten zu jeder Auftragsdurchfiihrung
innerhalb des angegebenen Zeitraums.

USER REPORT (BENUTZERBERICHT) - liefert Daten ber jeden Benutzer, der innerhalb
des angegebenen Zeitraums Auftrage ausgefuhrt hat.

INDIVIDUAL RUN (EINZELDURCHGANG) - liefert Daten zu jedem einzelnen Auftrag von
jedem einzelnen Benutzer innerhalb des angegebenen Zeitraums.

SET TIME RANGE (ZEITINTERVALL FESTLEGEN) — Sie kdnnen auch das Zeitintervall der
Statistiken vorgeben, die Sie anzeigen wollen.
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6.9. Konfiguration des LAN-Ports

Der optionale LAN-Port-Anschluss auf der Ruckseite des Gerats unterstitzt ONS- und Insight-
Software. Diese Unterstlitzung beginnt mit ONS Version 2.7.0.1 und Insight Version 8.3.11.0.

Die dynamische IP-Adressierung wird nicht unterstitzt. Die IT-Unterstitzung vor Ort muss die
folgenden Anschlussadressen bereitstellen. Um den Anschluss zu konfigurieren, navigieren Sie
zu:

Supervisor > Diagnostics > Maschine Setup > Ethernet Setup (Vorgesetzter >
Diagnose > Maschineneinrichtung > Ethernet-Einrichtung).

Standardwerte
* |P-Adresse: 192.168.3.1
* Subnetzmaske: 255.255.255.0
* Gateway-Adresse: 192.168.3.0
* Port: 39

Die Insight-Software (Abbildung 6-53) erméglicht den Fernzugriff zur Verwaltung des OMG606.
So kénnen Sie z. B. Maschinenstatistiken, Benutzer und Auftrdge anzeigen oder Auftrage,
Benutzer und Maschinenparameter von einer Maschine auf eine andere oder auf mehrere
Maschinen gleichzeitig kopieren.

)

| File View Tools Help

, w @ G | ONs' # opzx

4
Configure Status  Scanner Stats  Machine Stats ‘. IhSIght
TIME RANGE Report Settings
Yearly Bl O G categay [Machine  [iw] Tpe [Toal  |®] (F}
Froeas Mondaryy Jnary 1, 024 100 W iens  [7]  iterval [Monty [*]  Favorites [+ [3¢|Defout B Ceme. )

To:  Tuesday, December 31, 2024 11:59PM

Shift: Al shifts volume | [ Throughput | output | 3ams | [ Rejects | outsorts || Thick stack | Reunites || Reruns | [ Grid Report | [Report Card

ERIERS ||EIE:|OQ‘ HIQEQE'lWQ‘Q'HS%EQ‘Hc>>||3U'av19-..-

Machine Statistics Report

All Jobs End

r: All Operators

Report Overview

Item Counts

Job
1277 00543

Times
me
[l

[fnput |
0 (0.0%) 0:05:43 (100.0%)
| Reuns | 0 (0.0%) 0:00:00  (0.0%)
[ ouut | 1277 (1000%)  RCLATNNNN  0:00:00
Throughput Jam Performance
[ [ eforence | Acuol QM | Referonce | Acual
1403 /b 13403/ I -
13,403 [ 13403/ be
QOutput

CEEEREEL T Output Summary

1,277 [tems 21 Runs
Abbildung 6-53: Insight
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(Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen)
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7.1. Allgemeine Informationen

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Verfahren in Kapitel
2: ,Sicherheit und Verletzungspravention®, bevor Sie versuchen, diese
Ausrustung zu bedienen, zu warten oder Fehler zu beheben. Die
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

Uberprifen Sie im Rahmen der Wartung samtliche Bauteile auf Verschlei® und
Beschadigungen. Beschadigte oder verschlissene Bauteile mussen durch identische und
originale Ersatzteile ersetzt werden.

7.1.1. Terminologie

Wartung ist der Oberbegriff flr Inspektion, vorbeugende Wartung und Reparaturwartung.
Inspektion

Uberprifung zur Feststellung und Dokumentation des Status

Vorbeugende Wartung (PM)

Wiederherstellung des Normalzustandes:

* Wartungsarbeiten, Prufung, Einstellung, Nachjustierung, Schmierung, Reinigungsarbeiten
und Erhaltung

 Uberprifung der Einstellungen, Verfolgung der Daten
* Austausch von Komponenten nach Ablauf ihrer Nutzungsdauer

Hinweis: Soweit es die Ortlichen Gesetze zulassen, kbnnen bestimmte aullerplanmélige
Wartungsarbeiten wie die tagliche Reinigung und der Austausch von Druckerpatronen von
entsprechend geschulten Benutzern durchgefiihrt werden.

Reparaturwartung
Austausch einer Komponente, die bei der vorbeugenden Wartung als defekt identifiziert wurde
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7.1.2. Qualifikation des Personals

Lesen und verstehen Sie ,1.6.2. Fahigkeiten und Qualifikationen® auf
Seite 15, bevor Sie mit der Wartung dieses Gerats beginnen. Die
f:i Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

P Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung,
insbesondere die in Abschnitt 7.1.3. unten aufgeflhrten.

Vorbeugende Wartungsverfahren erfordern eine besondere Qualifikation und missen
durchgefuhrt werden von:

* Befugtem Personal
* Mechanisch qualifiziertem Personal (falls angegeben)
* Elektrisch qualifiziertem Personal (falls angegeben)

7.1.3. Sicherheitshinweise

A\WARNUNG

Wartungsverfahren.

Zu den Wartungsarbeiten kbnnen das Entfernen von Maschinenabdeckungen, die
Demontage interner Komponenten und der Einsatz von Werkzeugen gehéren. Dies kann
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

P Nur befugtes Personal oder, falls angegeben, mechanisch oder elektrisch qualifiziertes
Personal darf die Maschine warten und instandhalten.

P Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie Wartungs- oder Fehlersucharbeiten
durchfiihren oder auftere Abdeckungen entfernen. Siehe ,7.4. Vorgehensweise zum
Herunterfahren des Systems” auf Seite 122.

P Personliche Schutzausristungen (PSA) tragen, die fiir die auszufiihrende Aufgabe
geeignet sind.

P Flhren Sie nur die Arbeiten aus, firr die Sie befugt und ausgebildet sind.

P Nur elektrisch qualifiziertes Personal darf an elektrischen Geraten arbeiten.

P Informieren Sie das Bedienpersonal zeitnah tber Wartungsarbeiten.

P Ernennen Sie einen Vorgesetzten.

P Sichern Sie den gesamten Wartungsbereich.

P Befolgen Sie die Bedienungs- und Sicherheitsanweisungen fiir den jeweiligen Einsatzort.

»Nehmen Sie die Teile nur bei Bedarf auseinander und markieren Sie die Komponenten fiir
den Wiederzusammenbau.

P Achten Sie auf die Gefahr von Quetschungen der Finger.
P Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber und sicher.
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7.1.4. Gespeicherte Energie

A\ WARNUNG

Freigabe der gespeicherten Energie.

Komponenten, wie zum Beispiel die unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV), kbnnen
gespeicherte Energie enthalten.

P Schalten Sie die USV aus, bevor Sie eine Wartung durchflihren. Siehe .7.4. Vorgehens-
weise zum Herunterfahren des Systems* auf Seite 122.

7.1.5. Elektrostatische Entladung (ESD)

HINWEIS

Gefahr durch elektrostatische Entladung (ESD).
Dies kénnte zu Schaden an ESD-empfindlichen Leiterplatten fiihren.
P Beachten Sie die folgenden Techniken zur Minderung von ESD-Schéaden:
P Fassen Sie Leiterplatten immer an den Kanten an.
P Beriihren Sie niemals den Chip (ICs) oder die Anschliisse.
P Bewahren Sie die Leiterplatten bis zur Installation versiegelt in den ESD-Beuteln auf.

P Bevor Sie die Leiterplatten aus dem ESD-Beutel nehmen, sollte befugtes Personal eine
unlackierte Metalloberflache des betreffenden Gerats berihren, um das elektrische
Potential zwischen dem Gerat, der Leiterplatte und dem Techniker auszugleichen.

P Ersetzte (defekte) Leiterplatten in den ESD-Beutel zurlicklegen.

P Bewahren Sie Leiterplatten niemals in einer Plastikwanne auf, es sei denn, sie ist als
ESD-Schutzvorrichtung ausgewiesen.
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7.2. PM-Ersatzteile

AWARNUNG

Einbau von nicht genehmigten, nicht originalen Teilen.

Der Einbau von Teilen, bei denen es sich nicht um Originalteile von OPEX handelt, kann
zu Sicherheits- und Gesundheitsrisiken sowie zu Sachschéden fiihren.

Hinweis: Bei Nicht-Originalteilen besteht keine Gewéhrleistung dafiir, dass sie den
Sicherheits- und Belastungsanforderungen entsprechen.

»Verwenden Sie nur originale und echte OPEX-Teile.

7.3. Vorbeugender Wartungsplan

A\ WARNUNG

Wartungsverfahren.

Zu den Wartungsarbeiten kbnnen das Entfernen von Maschinenabdeckungen, die
Demontage interner Komponenten und der Einsatz von Werkzeugen gehéren. Dies kann
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

»Nur befugtes Personal oder, falls angegeben, mechanisch oder elektrisch qualifiziertes
Personal darf die Maschine warten und instandhalten.

P Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie Wartungs- oder Fehlersucharbeiten
durchfiihren oder auftere Abdeckungen entfernen. Siehe ,7.4. Vorgehensweise zum
Herunterfahren des Systems” auf Seite 122.

Das vertraglich vereinbarte Zeitintervall fur die vorbeugende Wartung ist alle zwei Monate.
Wahrend des PM-Besuchs werden Gummi- und Kunststoffteile wie O-Ringe, Reifen,
Forderbander und Ruckhaltebelage auf Abnutzung oder Beschadigung uberprift und bei Bedarf
ausgetauscht.
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7.4. Vorgehensweise zum Herunterfahren
des Systems

Gehen Sie wie folgt vor, um die Stromversorgung des Omation® Modell 606™ abzuschalten,
bevor Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchfuhren.

1. Schalten Sie den Netzstromschalter an der Seite des Modells 606 aus (Abbildung 7-1).

Abbildung 7-1: Netzschalter Modell 606

2. Trennen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose des Kunden.

3. Bringen Sie auf der Vorderseite des Monitors ein Schild VORSICHT — AUSSER BETRIEB
an.

4. Vergewissern Sie sich, dass das Gerat stromlos ist und nicht gestartet werden kann.
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7.5. Allgemeine betriebliche
Wartungsverfahren

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Verfahren in Kapitel
f 2: . Sicherheit und Verletzungspravention®, bevor Sie versuchen, diese

Ausrustung zu bedienen, zu warten oder Fehler zu beheben. Die
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

Soweit nach ortlichem Recht zuldssig, kbnnen die Wartungsarbeiten in diesem Abschnitt von
entsprechend geschultem, qualifiziertem Personal auf Benutzerebene durchgeflihrt werden.

7.5.1. Reinigen des Modells 606

Es ist wichtig, Ihr Gerat sauber und in einem guten Betriebszustand zu halten. Dies verlangert
die Gesamtlebensdauer des Gerats und fuhrt zu langeren Betriebszeitraumen. Die
Unterlassung der taglichen Reinigungsarbeiten kann Ihren Wartungsvertrag nichtig machen.
Daher ist es von wesentlicher Bedeutung, dass Sie die folgenden Aufgaben mindestens einmal
taglich durchfuhren:

1. Verwenden Sie einen Staubsauger mit einer Fugendiise, um Staub und Riickstande von
allen offen liegenden Bestandteilen des Gerats abzusaugen.

2. Reinigen Sie die Aulienflachen und Paneele mit einem Mehrzweckreiniger.
- Verwenden Sie ggf. vergallten Alkohol zur Entfernung von Flecken bzw. Verfarbungen.
- Zur Reinigung des Gerats kann jede nicht entflammbare, gewerblich erhaltliche Reini-
gungslésung verwendet werden. Verwenden Sie bei der Reinigung des OPEX Modells
606 KEINESFALLS Reinigungssprays oder Druckluft, da diese Produkte haufig
entzuindlich sind. Bei der Verwendung von Reinigungssprays auf OPEX-Geraten vor
dem Betrieb besteht die Gefahr von Geratefehlfunktionen und/oder Verletzungen.

Bitte verwenden Sie bei der Reinigung von Glas- oder Kunststoffoberflachen auf Tensiden
beruhende Reinigungsmittel wie Fantastik® oder Formula 409®. Es werden auf Tensiden
beruhende Reinigungsmittel empfohlen, da diese die Komponenten nicht beschadigen.

AWARNUNG

Ein mit Reinigungslosung benetztes Tuch oder ahnliche Materialien sollten niemals zur
Reinigung von Gegenstinden wie Riemen oder Rollen verwendet werden, wenn der
Riemen oder die Rollen von dem System angetrieben werden. Die Verwendung von
Tuchern oder ahnlichen Materialien bei beweglichen Mechanismen kann zu Verletzu-
ngen von Personen fiithren. Falls ein Riemen, eine Scheibe oder ahnliche Teile gereinigt
werden miissen, sollten diese im Stillstand gereinigt werden.
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- Wischen Sie Staub und Ruckstande von den Sensoren. Die Ansammlung von
Rickstanden kann zu Hemmungen fuhren. Die Akkumulation von Schmutz und
Ruckstanden kann die Sensoren abdecken und diese an einem korrekten Betrieb
hindern. Dadurch wird die Gerateleistung beeintrachtigt.

3. Halten Sie das Gerat vom Stromnetz getrennt, priifen Sie sorgfaltig, ob sich Fremdkorper im
Kuverteinzug befinden, und entfernen Sie diese.

4. Bitte leeren Sie den Abfallkorb der Frasvorrichtung. Die Schnipsel verlassen die Maschine
durch einen Ausgabeschacht und werden in dem Abfallkorb gesammelt, der am Boden der
Maschine angebracht ist. Der Korb sollte regelmafig tberprift und geleert werden. Wenn
der Abfallkorb nicht geleert wird, wird der Ausgabeschacht durch Schnipsel blockiert. Dies
verhindert, dass weitere Schnipsel in den Korb fallen. Dies kann dazu fihren, dass die
Frasvorrichtung blockiert wird.

Bei einer verklemmten Frasvorrichtung wenden Sie sich an einen befugten OPEX-Service-
techniker.
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7.5.2. Auswechseln des Papiers des Statistikdruckers

Der Drucker erkennt automatisch, wenn kein Papier mehr vorhanden ist. Es wird die Meldung
,NoO paper in printer” (Kein Papier im Drucker) angezeigt. Die Schritte unten beschreiben, wie
Sie das Druckerpapier des Modells 606 austauschen kénnen. Der Drucker ist von der Seite des
Gerats aus zuganglich.
1. Offnen Sie die Druckertiir. Das Druckerfach ist schwenkbar am Boden befestigt. Das Fach
offnet sich und schwingt tber sein Scharnier nach unten.
2. Prifen Sie, ob die gesamte alte Papierrolle durch den Druckerkopf gelaufen ist.
- Wenn samtliches Papier aus dem Druckerkopf entfernt ist, fahren Sie mit Schritt 4 fort.
- Falls noch Papier im Druckerkopf verbleibt, fahren Sie mit Schritt 3 fort.

3. Entfernen Sie das verbleibende Papier:
a. Versuchen Sie nicht, dass Papier aus dem Druckerkopf zu ziehen oder manuell durch
die Druckerrollen zu fuhren.

b. Reif’en oder schneiden Sie das Papier wie in Abbildung 7-2 dargestellt ab und heben
Sie die alte Rolle aus dem Drucker.

- Papier hier abreil3en

L Auslosehebel

Einzugschlitz

g

Abbildung 7-2: Entfernung

von Papier

c. Dricken Sie den Auslésehebel nach unten und ziehen Sie das verbleibende Papier aus
dem Drucker.

d. Sobald das Papier aus dem Drucker entfernt wurde, heben Sie den Auslésehebel
wieder an, bis dieser an seiner Stelle einrastet.

4. Legen Sie eine neue Papierrolle auf die Metallwelle und installieren Sie die Rolle so im
Drucker, dass das Papier oben von der Rolle eingezogen wird (siehe Abbildung 7-2). Das
Papier wird automatisch in den Drucker eingezogen.

5. Wenn Sie das Papier weiter vorschieben méchten, rufen Sie den Bildschirm SUPERVISOR >
STATISTICS MENU > PRINT DATA > PAPER FEED (VORGESETZTER > STATISTIKMENU
> DRUCKDATEN > PAPIEREINZUG) auf und halten Sie Enter (Eingabe) gedriickt, bis
der Statistikdrucker mehrere Zentimeter Papier durch den Druckkopf gezogen hat.

6. Lassen Sie Enter (Eingabe) los und schlief3en Sie die Druckerklappe.
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7.5.3. Reinigen des Patronenkopfs des
Hochgeschwindigkeits-Tintenstrahldruckers

Bei Auftragen, bei denen der Druck aktiviert ist (wie in Abbildung 7-3 gezeigt), ermdglicht die
Auswahl PRINT (DRUCKEN) dem Benutzer, den Druckerpatronenkopf zu reinigen. Dies wird
erreicht, indem der Benutzer Tinte aus der Druckpatrone spritzen lassen kann, was die Tinte
flieRen lasst.

USER:bob JOB:print

®

CHANGE JOB

o

Exceptions: O
CHANGE USER
(Secondary)SIDE 0

(Primary)LOWER 0 PRINT: ON

RUN

ZERO COUNTS

Abbildung 7-3: Hauptbildschirm mit PRINT = ON (DRUCK = EIN)

1. Verwenden Sie auf dem Hauptbildschirm die Pfeiltasten, um PRINT (DRUCKEN) auszu-
wahlen, und driicken Sie auf Enter (Eingabe).

2. Dricken Sie mehrmals auf Enter (Eingabe), bis, PRINT: SPIT* (DRUCKEN: SPRITZEN)
mit Anleitungen erscheint, wie in Abbildung 7-4 gezeigt.

OPEX
PURGE PRINTER oneo'em

CHANGE JOB

CHANGE USER

PRINT: SPIT

Replace Ink Cartridge

111

ZERO COUNTS

Purge Drop Count 100 n“

EXIT

Abbildung 7-4: Hauptbildschirm mit PRINT = SPIT (DRUCKEN = SPRITZEN)

3. Fuhren Sie ein Stlick Papier unter den Drucker und driicken Sie den Abwartspfeil.
Eventuell missen Sie dieses mehrere Male durchfiihren, falls der Drucker verstopft ist.

4. Wenn Sie mit den Ergebnissen zufrieden sind, driicken Sie auf Cancel (Abbrechen).
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8.1. Allgemeine Informationen

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Verfahren in Kapitel
2: ,Sicherheit und Verletzungspravention®, bevor Sie versuchen, diese
é Ausrustung zu bedienen, zu warten oder Fehler zu beheben. Die

Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

»Beachten Sie das fur jede Aufgabe angegebene Qualifikationsniveau.

Auftrage kdnnen durch das Auftreten unerwarteter Ereignisse mit verschiedenen Ursachen
unterbrochen werden, unter anderem durch Folgendes:

* In Verbindung mit Auftragen/Systemkon-

) . Problem mit dem Zustand des Dokuments
figuration

¢ Netzwerk- oder Software-Kommunikati-
e Benutzerfehler

onsproblem
. - : Probleme mit der Hardware oder
In Verbindung mit Einzug/Papierpfad Elektronik
e In Verbindung mit der Sortierung * In Verbindung mit dem Host-Computer/
Software

8.1.1. Qualifikation des Personals

Lesen und verstehen Sie ,1.6.2. Fahigkeiten und Qualifikationen® auf
f Seite 15, bevor Sie mit der Fehlersuche an diesem Gerat beginnen. Die

Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

»Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung.

Die Fehlerbehebung erfordert eine besondere Qualifikation und darf nur von folgenden
Personen durchgefihrt werden:

* Befugtes Personal

* Mechanisch qualifiziertes Personal (falls angegeben)
* Elektrisch qualifiziertes Personal (falls angegeben)

* Benutzer (falls angegeben)
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8.2. Fehlerbehebung

Tabelle 8-1 beschreibt die Fehler, die beim Betrieb des OM606 auftreten kdnnen. Als Referenz
sind die Sensorpositionen nach der Tabelle in Abbildung 8-1 auf Seite 131 aufgefuhrt.

Tabelle 8-1 Fehlermeldungen und -beschreibungen

Fehlermeldung

Fehlercode

Beschreibung

PLEASE CHECK

Wird angezeigt, wenn der Einzug bei der Ausfuihrung eines
Auftrags langer als im Parameterwert FEED EMPTY

I\EAG:ZI,'T';EEDER"' 1 TIMEOUT (ZEITUBERSCHREITUNG EINZUG LEER)

festgelegt leer bleibt (Standardwert ist 5 Sekunden).
PLEASE CHECK Wird angezeigt, wenn der Einzug wahrend der Ausfiihrung
MAIL FEEDER... 2 eines Auftrags lauft und der Zahlersensor langer als 5
JAMMED Sekunden blockiert ist.

Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausflihrung eines
SEEASIE GRlEeK 3 Auftrags der Einzugsausgangssensor blockiert ist oder sich
FEED EXIT ) :

ein Kuvert am Einzugsausgangssensor staut.

Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausfuhrung eines

Auftrags mit Dickenerkennung der Nullwert Gber dem Wert
g@lggﬁiingTECT 4 des Parameters ,TMD Maximum Null Reading®

(Dickenmessgerat maximaler Nullwert) liegt (Standardwert

ist 40).

Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausflihrung eines

Auftrags mit Dickenerkennung der Nullwert unter dem Wert
Ll:llgggii?\lgETECT 5 des Parameters ,TMD Minimum Null Reading®

(Dickenmessgerat maximaler Nullwert) liegt (Standardwert

ist 5).

Wird angezeigt, wenn die Verarbeitung von Langen- oder
PIECE TOO SHORT 6 Dickendaten wahrend der Ausflihrung eines Auftrags mit
OR MISSED TMD Langen- oder Dickenerkennung fiir ein einzelnes Kuvert

fehlschlagt.

Wird angezeigt, wenn beim Ausfihren eines Auftrags der
EE:\é(I)-I\'/I'ESFI;IESCgR 7 Hohensensor langer blockiert ist als im Parameterwert MAX
AREA SENSOR BLOCKED TIME (MAX. SENSORBLOCKIERZEIT)

angegeben (Standardwert ist 500 ms).

Wird angezeigt, wenn beim Ausfihren eines Auftrags der
PLEASE CLEAR THE 8 Schnittsensor langer blockiert ist als im Parameterwert MAX
CUTTER AREA SENSOR BLOCKED TIME (MAX. SENSORBLOCKIERZEIT)

angegeben (Standardwert ist 500 ms).

Wird angezeigt, wenn beim Ausfihren eines Auftrags der
PLEASE CLEAR THE 9 Zahlsensor langer blockiert ist als im Parameterwert MAX

COUNTER AREA

SENSOR BLOCKED TIME (MAX. SENSORBLOCKIERZEIT)
angegeben (Standardwert ist 500 ms).

Fehlerbehebung
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Tabelle 8-1 Fehlermeldungen und -beschreibungen

Fehlermeldung Fehlercode | Beschreibung
Wird angezeigt, wenn beim Ausfuhren eines Auftrags der

PLEASE CLEAR Langensensor langer blockiert ist als im Parameterwert

LENGTH SENSOR 10 MAX SENSOR BLOCKED TIME (MAX.

AREA SENSORBLOCKIERZEIT) angegeben (Standardwert ist
500 ms).
Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausfiihrung eines

SN ARZGIEE Auftrags mit Sortierung (Hohe, Lange oder Dicke) die

ENVELOPE AT 11 . %

COUNTER Vorderkante eines Kuverts am ZAHLERPFAD-Sensor, aber
nicht am SCHNITTPFAD-Sensor erkannt wird.
Wird angezeigt, wenn beim Ausfiihren eines Auftrags der

PLEASE CLEAR THE Pfad des Seitenbehalters langer blockiert ist als im

SIDE OF THE BIN 12 Parameterwert MAX SENSOR BLOCKED TIME (MAX.

PATH SENSORBLOCKIERZEIT) angegeben (Standardwert ist
500 ms).

DU IR Wird angezeigt, wenn ein Auftrag mit Druck ausgefihrt wird

AR MO = und der Drucker nicht erkannt wird

DETECTED ;

AUDIT TRAIL

PRINTER 14 Wird angezeigt, wenn ein Auftrag mit Druck ausgefuhrt wird

CARTRIDGE DOOR und die Druckerabdeckung gedffnet wird.

OPEN

AUDIT TRAIL Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausflihrung eines

PRINTER FAULT 16 Auftrags mit Druck die Druckerplatine einen Fehlerstatus

DETECTED ausgibt.

AUDIT TRAIL Wird angezeigt, wenn wahrend der Ausfliihrung eines

PRINTER COMM 17 Auftrags die Druckerplatine einen Fehler im Zusammenhang

FAULT mit dem Kommunikationsprotokoll signalisiert.
Wird wahrend eines Auftrags mit Sortierung angezeigt,
wenn ein Kuvert am ZAHLERPFAD ankommt und nicht
genltgend Daten erfasst wurden, um eine
Sortierentscheidung zu treffen.

COULD NOT MAKE 18 Wie dieser Fehler ausgeldst wird, hdngt von der Einstellung

SORT DECISION des Auftragsparameters EXCEPTION THRESHOLD
(AUSNAHMESCHWELLWERT) und der Anzahl der
konfigurierten Ausnahmen ab. Der Standardwert fiir den
Auftragsparameter EXCEPTION THRESHOLD
(AUSNAHMESCHWELLENWERT) ist 5.

BATCHER FUSE 19 Wird angezeigt, wenn die Sicherung des Einzugs

BLOWN OUT durchgebrannt ist.
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Einzug leer Langenpfad

Kuverthéhe
Schnittpfad

Zahlerpfad
Pfad des Seitenbehélters

Abbildung 8-1: Sensorpositionen, wie beim OM606 mit Sortierfunktionen zu sehen
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(Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen)
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9.1. Allgemeine Informationen

Dieses Gerat ist mit dem Symbol fur elektrische und elektronische Altgerate (WEEE)
ﬁ gekennzeichnet. Das Gerat enthalt Materialien, die die Umwelt schadigen kénnen.

Weitere Informationen zum ordnungsgemafien Recycling von Materialien und

Komponenten im Zusammenhang mit Maschinen finden Sie in den Anweisungen auf
unserer Website: Vorschriften und Pflichten in Bezug auf Batterien und Elektro- und
Elektronikaltgerate (WEEE)

Fir eine professionelle Stilllegung empfiehlt OPEX, das Personal des Herstellers anzufordern.

Die Maschine darf nur von befugtem Personal zerlegt werden, das aufgrund seiner fachlichen
Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse Uber Sicherheitsvorschriften, Unfallver-
hatungsvorschriften, Richtlinien und anerkannte Regeln der Technik, wie z. B. VDE-Vorschriften
und DIN-Normen, besitzt.

Befugtes Personal hat die ihm zugewiesenen Arbeiten so zu beurteilen, dass es bei der
Durchfiihrung der erforderlichen Arbeiten und Tatigkeiten Gefahren erkennen und vermeiden
kann.

9.1.1. Sicherheitshinweise

HINWEIS

Seien Sie bei der Entsorgung von maschinenbezogenen Materialien und Komponenten
vorsichtig.

Maschinenbezogene Materialien und Komponenten miissen auf nachhaltige und
umweltfreundliche Weise entsorgt werden, um die Umweltauswirkungen zu reduzieren.

P Die Entsorgung muss den ortlichen Vorschriften entsprechen, insbesondere in folgenden
Fallen:
- Bei der Arbeit mit Schmierstoffen und Getriebemotoren.
- Bei der Reinigung mit Losungsmitteln.
- Bei der Arbeit mit Elektro- und Elektronikgeraten.

P Trennen Sie das Material entsprechend, z. B. nach elektrischen Komponenten, Gummi-
materialien und Kunststoffen.

P Entsorgen Sie brennbare und brennbare Stoffe taglich.
P Befolgen Sie die ortlichen Vorschriften und Anforderungen.
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